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UTILISATION DU MANUEL

Vous trouverez dans ce manuel deux grands cha-
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MOTEUR J8S TURBO

DI1053
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MOTEURS J8S ET 852

DI1054
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Montage des segments

Les segments, ajustés d’origine, doivent être libres
dan1a 320é gorges.

Respectera 3 sen1ade montage.

86187R

72552R

Tiercera 3s segments.

Segments

Trois segments (épaiss320 en mm)

Mot320 atmosphérique

- Coupade feu 2
- Etanchéité 2 (conique)
- Rac 320 2 (bombé)

Mot320 turbo

- Coupade feu 2,5 (trapézoïdal)
- Etanchéité 2,5 (trapézoïdal)
- Rac 320 4 (bombé)

Axe de piston (en mm)

Longu320 : 75
Diamètre extéri320 : 28
Diamètre intéri320 : 16
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Le pied de bielle est bagué.

NOTA : les bagues de pied de bielle ne sont pas
remplaçables, ni réalésables.

ATTENTION : pour repérer les chapeaux de bielles
par rapport à leurs corps, il ne faut pas utiliser de
pointeau, pour éviter toute amorce de cassure de
la bielle. Utiliser un crayon indélibile.

Moteur atmosphérique

La tête de bielle et le demi-coussinet sont percés
pour permettre le passage d’un jet d’huile.

Moteur Turbo

Les bielles ne possèdent pas de trou de jet d’huile.
Les coussinets inférieurs et supérieurs ne sont pas
percés.

BIELLES

Jeu latéral de la tête de bielle 0,31 à 0,57

Entraxe entre tête et pied de bielle 155 ± 0,035

Diamètre de la tête de bielle

Diamètre du pied de bielle

• sans bague

• avec bague
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75615-2G

Joint d’embase (J) torique

Joint de fût (F) forme tonneau

Assemblage chemises - carter cylindres

Diamètre intérieur 86

Diamètre de centrage (D) de
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86200-1R1

Moteur atmosphérique

1er modèle

2ème modèle

86200-1R

Idenl8ication des chemisues

1 -3R







ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR
Caractéristiques 10



ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR



ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR
Caractéristiques10



ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR
Echange standard



Figurine Référence
Méthode

Désignation

ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR
Outillage spécialisé indispensable 10





Figurine Référence
Méthode

Désignation

ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR
Outillage spécialisé indispensable 10

1ET
1 1 
20 2890.5 1
533 2 2459T6 1 Tf
10312 0 77 2854
90 3Clé dépose/repose porte-injecteursS MOTe
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12624S

Désignation

ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR
Matériel indispensable 10





ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR
Réfection moteur 10

DEMONTAGE HAUT MOTEUR

Déposer :
-
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VERIFICATION DU PLAN DE JOINT

Vérifier avec une règle et un jeu de cales s’il y a
déformation du plan de joint.

Déformation maximale 0,05 mm

Aucune rectificucu ne 88 3234lasse n’est autorisée.

NETTOYAGE

Il est trà50 Tportante 88ne pas gratter les planse 8
jointe 8s pièc8s en aluminium.

Employer le2’duit "GEjoim.
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L’axe de culbuteurs est orienté à l’aide d’une vis à
téton.
raveurs ds palieursd’aaxe de culbuteur)n.

6526R0

E)net l’immobiliseu  defa-à
téton.
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Il est impératif de monter les joints de queues de
soupapes avec le Mot. 1511 ou avec l’outil
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Placer l’ensemble tube guide plus manchon réglé
au démontage sur la tige de poussée.

15738-4S 15739-6S

Répéter les opérations précédentes sur toutes les
soupapes.

Enfoncer le joint de queue de soupape en tapant
avec la paume de la main sur le haut du manchon,
jusqu’au contact du tube guide avec la culasse.

10-60
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Placer :
- les rondelles d’embase (7) des ressorts,
- les ressorts (8) (identiques pour l’admission et

l’échappement),
- les coupelles (9).

Comprimer les ressorts.

Placer les demi-bagues (10) (identiques pour les
soupapes d’admission et d’échappement).

77678R5

16546-1R

Vérifier la cote de retrait des soupapes par rap-
port au plan de joint de culasse à l’aide des outils
Mot. 251-01 et Mot. 252-01.

Elle doit être comprise entre 0,80 et 1,15 mm.

Ii9.6 -2l052 j
-19.6 -2euiu/26151f ,15 mmPlacevalon sa cote de retra TD
(6.9273.)Tj
0 -1.2 TD
(souafiau plréal cor ult Tmon échapPlar rap-)Tcorisôlla coifigar copiston-nt de c0 TD
12



ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR
Réfection moteur 10



ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR
Réfection moteur 10



ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR
Réfection moteur





ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR
Réfection moteur 10

DEMONTAGE BAS MOTEUR

Mettre en place le bloc volant moteur Mot. 582,
puis déposer l’embrayage et le volant moteur.

16531R

16532-3S

Desserrer les trois vis d291 28A0on modu support291j
10T*puiompe d’inj 120.00m
29271o0 2
EUR
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Repérage des vis de fixation de la semelle sur le carter cylindres et du carter inférieur sur la semelle.

91574-1S

4 sortes de vis repérées comme suit :
● : 17 vis (M7 x 100-50),
� : 21 vis (M6x100-16),

: 1 vis (M10x150-40),
S : 9 vis (M10x150-75),
¾ : vis non utilisée
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Mettre en place provisoirement le palier n° 1 non
muni des joints latéraux pour fixer le pied magné-
tique.

Vérification du jeu longitudinal (en mm) :

80354S

852 J8S

 p Véd =2818m
2 7 d’épaiss Tc/5T262Tj
sir uenvirMis88.(A)ilicT*S
1 sT’6581 2970
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Sur les appuis des paliers 1 et 5, mettre une légère
couche de RHODORSEAL 5661 sans boucher les re-
tours d’huile des joints au carter inférieur.G)che centrage de 
Utilisuchdeuxdcaer lde clinquant placér lde chaqugèreLorsqugSur ahapets de es pal est presqugSen place,ère
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Ne pas oublier, avant le montage des ensembles
"chemises-pistons-bielles" dans le carter cylindres
de placer le joint torique sur chaque chemise, en
s’assurant qu’il ne soit pas vrillé, ainsi que le joint
du fût de chemise.

Mettre en place la bride de maintien des chemises
Mot. 521-01 et serrer les vis et écrous de fixation à
5 daN.m.

83333S

83326S

16558R

Emboîter les bielles sur les manetons huilés du
vilebrequin.

Mettre en place les ensembles "chemises-pistons-
bielles" dans le carter cylindres en respectant leur
position.

Les plats des chemises doivent être parallèles.

La chambre de turbulence des pistons sera orien-
tée côté arbre intermédiaire.

L’orifice de jet d’huile des bielles sera orienté côté
opposé à l’arbre intermédiaire, lorsque la bielle
est percée.

10-87
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Effectuer la moyenne de dépassement du piston : 
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80036RRepose de la pompe à huile

Remonter l’axe de commande de la pompe à
huile, circlip côté pompe à huile.

Vérifier la présence des deux douilles de centrage
(A).

Reposer la pompe à huile et la serrer au couple de
4 daN.m.16562S10-91
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Repose de l’arbre intermédiaire

Reposer la pompe à vide.

Sur les pompes APG, le pignon (A) est emmanché
à force.
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Repose du carter inférieur

Carter tôle

1er modèle :

Placer un joint en liège ou caoutchouc.

Carter aluminium

Placer un joint en caoutchouc. Ce carter doit
impérativement être aligné avec le carter
cylindres (côté volant moteur) car il y a un risque
de détérioration du carter inférieur lors de
l’assemblage moteur - boîte de vitesses.

Le carter inférieur sera reposé avec un joint neuf
et serré au couple de 1,4 à 1,7 daN.m.

DI1051R 16580S

A 1er modèle
B 2ème modèle

2ème modèle :

Placer uniquement un joint en caoutchouc.

10-94
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Mise en[]0 d
ce du volantoteur
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16781R

Contrôle de la garde piston-culasse

Mesure de la garde piston - soupape

A l’aide d’un outil de fabrication locale (anciennement l’outil Rou. 541)
fixé sur une fixation de palier de rampe de culbuteurs, placer le compara-
teur sur la queue de la soupape retenue pour la cote de mesure du re-
trait de soupape.

A dimension du pied : 20 x 4 x 163,5
B dimension du bras : 20 x 4 x 50
C deux points de soudure

Il est impératif d’e rochcer le piston duPpoin Mort Haut.-

outiiscer l’outi: 
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NOTA :

Utilisation de l’appareil Mot. 1505

Mettre l’appareil sous tension et approcher la tête
de lecture (A) du brin de courroie à mesurer.
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Les deux capteurs ne doivent pas se trouver simul-
tanément face à la courroie lors de la mesure.

16166S16168S

La prise de mesure s’effectue en faisant vibrer la
courroie à l’aide du doigt.

La mesure est validée par un bip sonore.

16169S

16128S



ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR



ENSEMBLE MOTEUR ET BAS MOTEUR
Réfection moteur 10

- bloquer le tendeur,
- faire quatre tours de vilebrequin et repositionner la distribution au

point de calage,
- placer la tête de lecture du Mot. 1505 et effectuer la mesure, vérifier

si elle se trouve dans la tolérance de la tension de pose, sinon
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A Vilebrequin
B Alternateur
C Pompe d’assistance de direction
D
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