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Elle se fait par deux plaques :

— yne plaque rectanguiaire situde & droita sur le
pagsage de roue cans lg¢ compartiment moteur.

— une piague ovale situde & droite sur le passage
de roue dans le compartiment moteur.

La plague rectangulalre comporta® :
en A :le nom du constructreur.
an B : le numéro de réception C.E.E.

en C :le typa mina du véhicule et le numéro dans
la série du typa.
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en C1:code - mondial o'identification du
constructeur (exemple VF8 correspond
MATRA AUTOMOBILE) ; '

enC2:le cods de mnﬁﬁuratinn de |a
carrosserie ;-

gn C3 : le type de motorisation {2 ; essence,
5 : diesel & : Essence injection, 7 :essence
sans plomb injection) |

en 4 : le type de la bofte de vitesses Qb :
BVE mécanique ;

en CB : annés modéle {F ; 1985) ;
an C6 : origine using {R : ROMQRANTIN) ;
an C7 : le numérc dans fa série du type.
en D : le poids total en marche autorisé,
gn E :le poids total roulant.

en F :le poids total en marche sutorisé sur |'éssieu
avant.

en G :le poids total en marche autorisé sur I'essieuy
arrigre.

La plagus ovale comporte ;

® e¢n {1] :; l¢ type de carrosserie et de motorisa-
tion

* en {2} : 'équipement de basa suivant le pays.

DIAECTION

A GAUCHE | A DROITE

BONNES ROUTES - Série 100 | Série 600

MAUVAISES ROUTES = | Série 200 | Série 700

EQUIPEMENTS SPECIAUX | Série 500 | Série 80D

» an {3) : |s numéro de fabrication

® an (4) : [‘ugine de fabrication.
T = Romorantin
K = Disppa
* Nota : en fonction du pays d'exportation,

certaines indications peuvent ne pas Atre portées,
la plague décrite ci-dessis &tant la plus complate.
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OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

. Cha. 2B0-02 Cale adaptable sur cric rouleur
Cha, 40802 Douills adaptable sur cric roulaur

Il est interdit de lever le véhicule en prenant appui sous les bras de suspension avant.
Suivant -le type de cric rouleur, utiliser |es douilles Cha, 40802 pour placer la cafe

Cha, 280-02.

CRIC ROULEUR A L'AVANT

Server la frein & main ou mettrs des cales aux
rouss arriéra.

Utitiser la cale Chia. 280-02.

Prendre appui sous 1a traverse avant. Eviter que la
cale touche Iz boite de vitesses ou la descente

d'échappement.

PRECAUTION INDISPENSABLE

Afin de ne pas détériorer les supports de vis [tdle
tordue : impossibilité d'utiliser le crie ultérieure-
ment), il est indispensable d imerposer entre la
téte du cric et la face d'appui du longeron une
cale {1) suivant schéma joint.
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CRIC ROULEUR A L’ARRIERE

Il est INTERDIT de lever [‘arridre &n prenant
appui sous fa partie centrale de l'essieu arriére.
Lever chaqueé roue séparément en prenant appui
sur ies points de levage du cric de bord.
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CHANDELLES

Pour mettre le véhicule sur chandelles, positionner
cbligatoirement cellesci sous les renforts {1)
prévus pour soulever le wéhicule avec le cric de
I'équipement de bord,

Le positionnement dee chandetles & l'arriera g'ef-
fectue en lavant le wéhicule soue 'essieu arriére,
au niveau des fixations d’amaortisssurs..

ATTENTION : NE PAS PRENDRE APPUI S0US
LE BAVOLET LATERAL : CE DERNIER EN
RESINE POLYESTER RISQUE DE SE CASSER,

M 10003
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Placer les patins de levage sous les appuis de crie de bord en velllant A4 né pas terdre ies parties latérales de
ces appuis, Une détéricration de ceux-ci entraiherait una impossibilité de mise en place du cric.

POLIR CELA, UTILISER LES CALES DECRITES PRECEDEMMENT.

AFIN DE GARANTIR VOTRE SECURITE

Pour consarver impdrativermnent les appuis de lavage d’un véhicula sur les pating, I'utilisation d’en pont 2 zolon-
hes & prise sous coque INTERDIT te démontage d'organes qui entrafnerait un déport de messa,
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Il est INTERDIT de prendre appui avec un cric en partie centrale de {"essieu arrldre pour
soulever le vishicule.

BI679]

Les points d'arrimage peuvant Stra utilisés uniguemsnt pour Ia'rarnn-rquagu sur route,
lls ne peuvent servir en aucun cas pour sortir la véhicute d'un fossé pour un dépan-
nage similaire ou pour soulever directament ou indirectement le véhicule.

AVANT APRMERE

M10 178
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STRUCTURE PLASTIQUE

PIECES FIXEES SUR LE CHASSIS

1 — Aila avant,

2 — Basde caisse,

3 — Haut de caisse,

4 — Pavillon,

5 — Aile arridra,

6 — Boitier de feu arridra®,

* Pidces réalisées en régine pré-imprégnée ,

 AMOVIBLES

9 — Capot avant,
10 — Panneau de porte avant®,
11 — Panneau de porte arridqre®,
12 — Porte de hayon {avec doublurel,

1 10 2 1
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STRUCTURE INFERIEURE (SOLUBASSEMENT)
AVANT :

1 — Traverse de direction,
Z — Partie latérale extéricure d'extension de longercn,
3 — Extension de longeron,
4 — Partie latérale intérieure d'extension de longeron,
b — Support de cric,
8 — Traverse latérale de pisd avant,
! — Longeron,
8 - Longeron complet,
% — Tole de fermeture de longeron,
10 — Gousset de traverss,
11 — Partie supédrieure de traverse moteur,
12 — Partie inférieure de traverse moteur,

12 8 9 i 9

M 1071&

PARTIE CENTRALE
101213 1 1
1 — Plancher milisu,
2 — Doublage de lohgeron central,
3 — Entretoise de pied milieu,
4 — Tdle de bavolet,
5 — Fermeture de bavalet,
& — Traverse |atérale,
7 - Longeron central,
B — Traverse latérale avant,
9 — Extension de plancher,
10 - Traverse arrigére de tunnel,
11 — Flancher avant,
12 — Renfort de frein @ main et ceintures,
13 — Traverse milieu.

M 10716
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STRUCTURE INFERIEURE (SOUBASSEMENT])

ARRIERE : 7 — Longeron intérieur,
_ B -- Doublage de longeron intérieur,
1 — Plancher arriéra, 9 — Traverse centrale,
2 — Traverse entre coupelles de ressorts, 10 — Henfort central d’ancrage da sidges.

Jd — Traverse arridre,

4 — Longaron complet,
5 — Renfort de longeron,
6 — Longeron extérieur,

M 10717
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STRUCTURE SUPERIEURE
AVANT 7 — Doublage de pied avant,.
_ 8 — Tourelle de coupelle de ressort,
1 - Tahlier, 9 — Ensembie cdté d’auvent,
2 — Prise dair, 10 — Doublage de tdie supérieure compartiment

3 — Tdle supérisura compartiment moteur,
4 — Tdle support pulseur,

5 — Traversa entre pieds avant,

68 — Support de colonne de direction,

mateur,
Tale de fermeture de tablier.

1 10 1
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STRUCTURE SUPERIEURE
CENTRALE ET ARRIERE

—l

OO0~ AWM=

— Traverse supérieure avant,

— Doublage de traverse,

— Traverses supériedres meédianes,
— Traverss supérigure arriére,

— Doublage da traverse,

— Pied arriére,

— Ensemble passage de roue,

— Brancard arriére,

— Doublage de brancard arriére,
— Brancard ¢entral,

11 — Doublage de brancard central,
12 — Brancard avant,

13 — Doublage de brancard avant,
14 - Tible de custode,

16 — Montant avant de custodes,

16 — Doublage de montant avant de custode,
17 — Pied milieu,

18 — Doublage de pied milieu,

19 — Pied avant,

20 — Montant de vitre déflecteur,
21 — Traverse de vitre déflecteur.

2 1

1 13 12 21 19 2010

14

18 1716 15 7
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PIECES A HAUTE LIMITE ELASTIQUE

1 — Téle de bavolet,

Z — Coupelie de ressort,

3 — Support de barre de guidage,
4 - Renfort de longeron,

b - Traverse arriére,

& — Plancher arriéra,

— Traverse entre coupelles de ressort,
— Chape d'ancrage d"amortisseur,
Langeran arridre,

— Doublage de longeron central,

— lLongeron cantral.

— 00D~
I

—t il
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GENERALITES
Jeux des ouvertures (mm)

M 104668

: latérai),

Jeu [agc : axe de calsse ; iat,

:  Désafflaurament,

O
JE :
OB - Dusua da billard
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CODIFICATION

“Couper au burin™. Souwdurs par points de chalnette
sois gaz de protection MAG.

Nota: pour une bonne qualité
de soudure, il est conseillé d'uti-
liser un gaz composé d'Argon +
16 % de €O, qui £st considard
comme un gaz actif (MAG.).

“Couper 3 |a scie™,
Scie pneurnatique alternative.

“Meular la cordon ou les points de
) soudure”. _
% Mauleuse droite #&quipde d'un
disque bakéiite @ 75, ép. 1,8 &
3.2 mm.

Soudure par bouchonnage sous gaz
de protection MAG.

Soudure par cordon d’ancrage
sous gaz de pratection MAG.

“Eraiser las points de soudure”,
Meuleuse droite 20.000 tr/min.
squipée de fraise sphérique @ 10
ou 16 mm.

k:f
"Découper la pidce an maulant la
‘% carre” ou “Arraser les parties
de points de soudure rastantes”.

Meuleuse verticaie munie dun
plateau cacutchouc et d'un dis
que fibre § 120 & 180 mm grain
P 36,

Glacis d'étain .
Chalumeau bBuse de 300 paleties
+baguette 33 %Kd'étain +suif.

Nota - Le glacis d'étain compense
en grande partie les risques de dé-
formation fusible difs aux soudures.

Sigle de sbeurith : 1l signifie que
I‘opération de  soudure &n cours
concerne un ou plusieurs &iéments
de sécurité chi véhicule.

Dimension et type des Alectrodes
& utiliser pour |"opération :

L = 140

Effactuar un cordon da mastic ax-

trudé ;

— pistolet 3 cartouche manuel ou
pneumatique,

— mastic de sertis et d'accostage
4 deux composants.

dH O BB &

L = 100 + rotule

Effectuer une pulvérisation de

mastic :

— pistolet sous pression,

— mastic antigravillon et anti-
corrosion & deux composants.

L = 100G + méplat

L = 250

Qg@@g

Effoctuer une injection de corps
creux avec un embout coudé.

_—_

r‘ ! ?l L = 30 + rotule
" m L =330
L

(.

Effectuer une injection de corps
craux avec un simbout droit.

= @

Pistolet sous pression muni d'un
flexible avec différents embouts,
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EXEMPLE D'UTILISATION
DECOUPAGE — DEGRAFAGE

M 10507-5
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Symbaolisation des opérations Symbolization das outillages
Elle ::isétermine Ie_wpe des opérations et les endroits Elle détermine le type des outillages et |a suite logi-
précis ol elies doivent étres effectudes, que de leur utitisation aux endroits concernés.

Nota : I'opération de dégrafage de la languette en
tdle &t I'cpération d'arasage & la disqueuse des par-
ties de points restants sur les tdles support, ne pour-
ront étre effectuées qu’aprés ls dépose compléte de
la pidce 3 remplacer,
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SOUDURE

M 105076

- -

Symbolisation des opérations

Eile détermine le type des operaticns et lesendroits
précis ol 2lles doivent &tre effectuées,

Symbolisation des outillagas

Elle détermine le type des outillages et la suite logi-
gue de leur utilisation aux endreits concemss,

Nota : les opérations de protection des points de
soudure {mastic électroplastic et peinture au zing)
doivent dtre affectudes avant la mise en place de la
pIECE neuve.

@ SIGLE DE SECURITE

Les préconisations répondant A la législation en vigueur concernant les réglements de sécurité sont affectées
dusigle € et nécessitent de la part du réparateur une attention toute particuliére lors des interventions
sur véhicule. '

MNous attirons tout particulidrement votre attention sur les points de scudure de sécurité,

En effet, ces points sent classés “'de séourité™ suite aux essais de chot des véhicules et aux essais d'endurance
de la carrosserie.

1| est donc trés important de bien les réaliser en réparation afin d’obtenir les mémes résistances qu’a IForigine ;
ce respect assurant la qualité et la sécurité de la réparation,

Nous vous rappelons que toutes les soudures des renforts de ceintures de sécurité sont également classdes
soudures de sdcurite,
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REGLAGE GES APPAREILS DE SOUDURE
Tous les réglages doivent &tre effectués par essais
sur des échantillons de t&le identigue 3 calle des

tdles & souder en fonction de I'épaisseur de la plus
faibile,

SOUDURE ELECTRIQUE PAR POINT
1 — Réglage de la pression {(¢bte H}

Les valeurs correspon-
dantes de {8} et de {H)
sont données sous cha-
que dessin dans |"opé-
raticn concernés.

— La ¢dte H se régle en intercalant entre les élec-
trodes une épaisseur {e) égale 4 I'épaisseur réelle
4 souder, Le choix de la valeur de cette ¢Ote H
se fait en tenant compte de I"épaissadr de la tdle
la plus faible de I"'empilage A scuder.

— L’épaisseur de taie {E.‘r}pnur le réglage de [H)
peut étre obtenue a l"aide d'un jeu de cile de
mécanicien (Ex. : Facom 804).

2 — Réglage de l'intensitd et du tamps de soudage

Ce réglage est fonction
de 'alimentation élegtri-
gue de votre atelier, il
doit étre réalisé par essais
sur des achantilons de
thle identioue 4 celle du
véhicule.

Mettre le boutan de temps
de soudage {1} sur |a pre-
midre graduation. Aug-
menter progressivernent | MomeRMURD soopa
I'intensité du courant par emm | 0.5 (0.7 n,a| 1J1-1'!.3i1.5l
le bouton (2] jusgu’a ‘5| 56555 & B
obtenir |’éclatement du '

noyau de fusion puis

- d
mm 4.5 J_El

revenir d'une graduation f
en arridre. ] —m
Ensuite, augmenter le I — =

temps de soudage {bou-
ton 1} jusqu’a obtenir le
@ du novau d'aprés Je
tableau ci-contre.

3 — Nota.

Sur ce véhicule certaines pidces sont en acier spé-
cial dit & haute limite élastigque”, teci nécessite
un réglage particulier de {a pointeuse par rapport
2 celui des thles courantes :

— Intensité : — 20 %

Les valeurs de H données tiennent compte de ces
particularités.

SOUDURE SOUS GAZ DE PROTECTION MAG

1 — Soudure en continu

— Meattre le bouton d'in-
tensité sur une valeur
astimée en fonction
de ['épaisseur de thle.

— Trouver par essais suc-
cessifs le déhit de fit
corresponcant, de fa-
¢on & cohtenir un cor-  TZzZEEZZT I rresee—.
don uniforme. ' 25170

— En retournant la tole d'essai, vérifier que Iz péné-
tration est correcte, sinon carriger-e réglage d’in-
tensité et chercher & nouveau le débit de fil
correspondant.

2 — Soudure par point

Méme méthode de réglage que pour la soudure en
continu en augmentant l'intensité d'un plot pour
faciliter "amorgage des paints,

Farticufaritds de fa soudure gn bord & bord par
paint de chainette

Ajustage da thle :

- Distance entre les points
g = 3¢

- Distance entre les thies "'"ff"’ ik
1 fois I'épaisseur (e}, ’l H/[”
P A O
Eviter les points d'an- €. g <
crage sur les artes et TR st
les creux de carré, afin

de: mieux contrdler i'a-

justage des t&ies.

Soudure :

Faire une série de points
successifs en les faisant
chevaucher. Le temps de
pose entre deux points
deoit étre de 4 & B sec.
de fagon & obtenir une
zone bhleue n'excédant
pas 10 mm.

Particularité de la soudure par bouchonnage.

Le point sera effectué
&n poingonnant ou per-
cant préalablement la pre-
miérg tdle et en bouchan-
nant. Des essais devront
étre effectués pour ob-
tenir un point plat. b
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PARTICULARITES DE LA SOUDURE SUR SUPPORT GALVANISE
Toutes les pidces de rechange en tbie formant la structure du véhicute ESPACE sont vendues galvanisées.

En réparation, las opérations de soudage devront étre effectuées dans un’local narmalement aéré, en utilisant
de préférence lz soudure électrique par résistance (par points) ou lasoudure sous gaz de protection (M| G-MAG]).

D'une rnaniére générale, il est recommandé de ne pas décaper les zones a souder pour conserver au véhicuie
ses qualités de protection anti-carresion doorigine.
1-- SOUDURE PAR RESISTANCE

It est IMPERATIF de réaliser un assai sur éprouvette en téle galvanisée pour déterminer l'intensité et la pres-
sion nécessaire 4 'obtention d'une soudure de bonne qualité {une intensité ou une pression trop faible con-
nara un point collé),

NOTA : Pour le réglage de {"appareil se reporter au livre carrosserie : "Mesures de contrdles et valeurs de régla-

Tk

ges”.

2 — SOUDURE 50US GAZ DE PROTECTION

— Uniliser du fil d’acier de $ 0,6 ou 0,8 mm et du gaz Adal.

— Respecter une distance de = 10 mm entre |'extrémite de la buse et celle du tube contact.

— Le réglage de {"appararell s'effectue par essais sur tle ordinaire de méme épaisseur que les tales i souder.

— Dans tous les cas, il ast nécessaite avant soudage, d'appliquer de part et d'autre de zone de soudage un pro-
duit anti-projection ainsi qu'd I'intérieur de la buse de I'appareil, de fagon a conserver las tbles propres.

* SOUDAGE EN BORD A BORD

— Laisser entre les tHies un jeu égal d la moitié de leur €paisseur.

- Souder en suivant la méthode “point de chainette™.
* SQUDAGE EN RECOUVREMENT

— Décaper la tranche de la zdne a souder.
- Spuder en suivant la méthode '"point de chalnette”.

* SOUDAGE PAR BOUCHONNAGE
_ Percer la tie venant en recouvrement : ¢ 4 3 5 mm {en tenir compte lors du réglage de 'appareil).

— Srassurer du bon placage des toles {un faible écart risque d’entrainer leur perforation et une soudure de
mauvaise qualité},

— 5 nécessaire, faire deux points I'un sur ["zutre,
Il est vivement déconseillé dutiliser la soudure OXYACETYLENIQUE (chalumeau).

Les tdles d'aspect (pied milieu par exemple) peuvent subir un GLACIS D'ETAIN sans probléme particulier,
en utilisant le chaiumeau & air chaud.

Dans certains cas particuliers d'étanchéité, des brasures pourront éire effectuédes a {"aide de baguettes 3 faible
point de fusion {ex. : CASTOLIN XUPER 18 XFC). :

Limiter ces brasures aux endroits ol elles sont prévues de série.

IMPORTANT : Dans tous les cas, aprés soudure, il ¥ a lieu de protégar les zones réparbes suivant |es gammes '
décrites dans le présent manuel

- — Peinture au zinc

— Masticage

— Injection de produit pour Corps creux
- Peinture
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A — CONTROLE AVANT DEPOSE DES ORGANES MECANIQUES

Avant d'entreprendre [a réparation de la carrosserie d’une voiture méme paraissant
Iegérement accidentée, il est nécessaire d'effectuer une série de controles :

CONTROLE VISUEL

CONTROLE A LA PIGE

Ces contrdles permettrant entre autre de vérifier que les éléments du soubasserment
ne preésentent pas de déformations importantes par rapport a la géométrie d'origine,
oe qui nécessiterait alors, la dépose des organes mécaniques et impérativement fa
remise en £tat du véhicule sur un banc de réparation.

CONTROLE DES ANGLES DE TRAIN

En cas de doute, ces contrdles seront éventuellement suivis d'une vérification de 13
geomatrie des angles de trains avant et arriére.
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" Par principe, aucun élément soudd constitutif de {a coque ne doit &tre remplacé sans s'@tre assuré que le
soubassement n'a pas été affecté par le choc,

Diverses méthodes classiques permattent de procéder au contréle préalable d'un véhicule aceidenté lorsque
le contrale visuel laisse subsister des doutes sur I'étendue des avaries et de la réparation & entreprendre.

VERIFICATION DES POINTS PILOTES, DEFINIS PAR LE BUREAU
D'ETUDES POUR LA CONSTRUCTION DE LA CAISSE

TOUTE DEFORMATION DANS CETTE ZONE ENTRAINE
UNE REPARATION IMPERATIVE SUR BANC

Nota ; Une méthode de diagnostic est décrite dans vet ﬂuwage chapitre :

DIAGNOSTIC CARROSSERIE.
B — REDRESSAGE - RESTRUCTURATION - CONTROLE SUR BANC DE REFARATION.
Fﬁur des raisons de SECURITE &t pour une meilleure QUALITE de réparatiun =il est INTERDIT :
® Da faire un remplacerment de longeron, demi-bloc, ou-unit, sans utiliser un banc de réparation,

L'utilisation du bang permet de garantir |a restructuration du véhicule, aux cines d'origine de fabrication
ef assurani une position correcte des éléments de trains avant et arnére,
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ilest INTERDIT

s D'affectuar des tractions sur un véhicule positionné sur les calibres, sans avoir
préalablement ancré celui-ci sur le ¢chéssis du bane, par ['intermeédiaire d’au moins
deux pinces de bas de caisse. Ces pinces seront situées le plus pras possible da !a
zone de tirage afin de ne pas transmettre aux calibres les efforts de vérinage qui

pourraient |es déformer.

+ |l est egalement trés important, lorsqu’une carrossarie a subi des dommages neé-
cessitant le remplacement d'un élément scudé, de proceder avant le démantage,
A un vérinage de I'élémeant A remplacer, afin de ramener la carrosserie le plus prés
possible de sa forme dorigine, de fagon & libérer les éléments voisins des contrain-
tes dues & la déformation (voir MR BG1, F 001}
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C — REMPLACEMENT D'ELEMENTS SOUDES

Les ppérations de rempiacement d’éléments soudés et la position de leurs lignes de coupe sont definies en
fonetion  des possibilités de réalisation sur chaine des pidces et des critéres suivants : .

— Eviter des déformations importantes iors des soudures en bord & bord.

— Permettre le passage des outils de planage et du matériel de protection anticorrosion.

POUR LES ELEMENTS COMPOSANT LE SOUBASSEMENT ET LES DOUBLAGES DE PANNEAUX
EXTERIEURS

— En gas de choc, le choix de lignes de coupe perimet de diminuer |&s risques de déformation de I"habitache
et des longerons au-deld des points de fixation mécanique (risques favorisés par ies zones de chauffe

des spudures qui créent des points fusibles de défarmatian).
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Pour des raisons de sécurité, il ast INTERDIT :

+ De couper et souder en bord & bord ou de chauffer pour redresser :

les longerons dans les parties situées entre les points de fixation mécanique et
"habitacle {seules les parties extréames de longerons, situées en avant de ces points,

peuvent étre remplacées par soudure en hord a bord},

les pieds de caisse aux endroits des points d'ancrage de ceinture de sécurité,

la traverse da diractlon {cette pidce se remplace complétemeant).

* Do couper et souder en bord 4 bord sur une mémé ligne un dlément quelconque

de la carrosseria at son doublags.

Prévoir un décalage de quelgues centimetres entre les deux lignes de coupe afin

de répartyw les points fusibles crées par les soudures.

Brasd

B892
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D — PROTECTION DES PARTIES REPAREES EN TOLE GALVANISEE

Ii est trés important pour éviter tout ennui futur, aprés réparation ou remplacement d'un élément de tdlerie,
de reconstituer une bonne protection intérieure et extérieure de facon & obtenir des caractéristiques iden-
tiques & celle d’arigine, assurant la qualité et la garantie de |a réparation. Suivant les cas, différents types de

protection sont 3 envisager :
1 — Soudure bord & bord
— Avant soudure :

Pulvériser sur le pourtour de la réparation un produit anti-adhérence {pour éwiter que les projections
de soudure n‘adhérent sur le zincl.

— Apras soudure :
Crans les parties cloisonnées accessibles ;

Aprds avoir brossé la réparation 3 |'aide d’une brosse nylon protéger la zene soudée par une impression
au pinceau de passivant DRA ; aprés séchage appliquer au pinceau 2 couches successives de peinture riche
en Zinc.

Dans les parties cloisonnées non accessibles:

Procéder, aprés peinture  une injection de produit pour corps creux.

Extérieurement, aprds réparation, appliquer e passivant puis 2 couches successives de peinture riche en

zinc au pistolet,
Ensuite, sur les tbles d'aspect galvanisé (compartiment avant recouvrir la zone d'une peinture aluminium.

Sous la caisse, pulvériser sur la Zone un mastic anti-gravitlonnage.
2 — Soudure &lectrique par points

Aprés soudure sur las parties mise a nu : appliguer e passivant piils 2 couches de peinture riche en zing.
Pulvériser une bande de mastic anti-gravillon & la jonction des pigces.

3 — Pannsaux de portes

Pour le collage sur la structure de porte, utiliser une colle & 2 composants {TERDSON) aprds avoir appliqué
un primaire d'adhérence sur le panneau et protégé contre {a corrosion le caisson (voir chapitre ¢oilision

jatérale : portes).
4 — Protection par mastic anti-gravillons pulvérisé :

Ce produit 3 deux composants {voir chapitre peinture) doit &tre utilisé sur toutes les parties protégées a
I'origine {passages de roue) ainsi que sur toutes les zones réparées {en particulier sous la caisse) de fagon
3 garantir la qualité de la réparation.

Les zones d'accostage des tdles aprés soudure seront étanchées en cordon puis en pulvérisation & l'aide de
ce mastic [trés scigneusement pour les jonctions habitacle).
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M.R.500 x %

F — MATERIELS ET DOCUMENTS

Le découpage de tdlerie peut s'exécuter de diffé-
rentes maniéres an fonction de limportance du
remplacement & effectuer.

Les matdrieis 3 utiliser peuvent étra .

- cisaille & main, scig B mMmétaux pneurmatigqus au
manuelle, grignoteuse pneumatique,.

M OYIERILS TR LA H AL
TeA M ALK BUH TIPS
WERRSTANTAL XK' W1

Vous trouversz tous |es ranssignameants concer- NARESTHEUNIYE
nant ces matérigls dans le MR 500** chapitre 10. MAIKEIALL CFICTNS,

1imAAlik VITERE ST AR
YELRNIEDIFTYH
SRS AN TR RL ST Rl

RENAULT

Certaines opérations des méthodas décrites ci-
aprés font état de I'utilisation d'un apparsil de sou-
dure sous gaz neutre (MIG ou MAG) dant nous
vous rappelons guelgues points principaux {pour
plus de détails sur les régiages, se repornter au livret
% Valeurs de contrle et de réglage carrosserie »l :

— 1l a8t consailié de |
» progéder avant soudure & gualques essais sur
des chutes da tdle de méme Spaisseur afin
d’obtenir un réglage correct,
» ytiliger un gaz composé d'argon + 16 % da
CQ, qui est considéré comme MAG.

— L'emploi d'un poste de scudure sous gaz de
protection permat, entre autras, &'effectuer des
remplacements partiels d'élémerts gui n'étaient

réalisabyles jusqu'd présent que lorsque ['accés T
&tgit possible afin de « rattraper les déforma- MOV WORL . o o
tions tausées par la soudure ». Ce « rattra- CARMUNRIN chap pimtie
page » ou « planage », obligatoire dans une EARRMEITIE plasres. i |
soudure oxyacétylénigue en bord & bord, ne MARMCEZNI mprvsimy bkt

5’ imposge pius avec catta methode.

RENAULT
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E — REPARATION DES ELEMENTS EN POLYESTER ARME

QUTILLAGES SPECIALISES

o 10BN

Découpage :

— scie électrique oscillante {genre Désoutter CC1 - lame @ 63,5 mm)
ou
— meuleuse droite équipée d'un disque @40 mm poudre de diamant.
ou
— 3cie pneumatigue en bout {genre MIR PLFBC ou AIR-OUTIL SA8) équipée de préférence d'une lame

poudre de diamant,

Décollage :

— ghalumeau & air chaud.
Posa cordan :

— pistolet & extruder le mastic de collage et d'étznchéité {en cartouche)
Assamblage das élments

— pinces dtaux {ou genre Sermax AF 52]
Préparation de la résine

— récigient gradué en verre (au moins 100 ml) genre BECHET & bec verseur.
Accélération das durcissements :

— projecteur maobile de séchage a infra-rouge
Finition

-~ ponceuse orbitale aspirante (genre MULLER 3230}
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OUTILLAGE COURANT

— ruban adheésif
— dégraissant
— diluant (nettayage outils}

— plaquettes en thle {3 réaliser par |‘utilisateur}
e ="1mm, 15 x 100 mm avec 4 trous de fixation

— vig & tdle (ambout cruciforme, torx)

— pots pour le mélange de résing [en polyéthyléna,
pots 2 miel jetables. . .].

FROTECTIONS INDIVIDUELLES - HYGIENE

— perceuse {foret ¢ 1,5- 3,2 - 5 mm}
— scig @ métaux, porte lame
— disqueuse {grain P36]

— riveteuse [pour rivet a rupture de tige)

— outils individuels : spatules, pinceaux (3 poils
courts), toumevis, cales & poncer, soufflette,
gros ciseaux (couper les toiles)

INGREDIENTS

— masgques en papier
— gants en caoutchouc
- combinaison papier
- lunette

~ — aspiration individuelle placée prés de !a zone de'
travail.

— disques & poncer, papier & poncer (PED A P&0O0)
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PROCUITS NECESSAIRES

RESINE POLYESTER

Kit petite réparation
1 flacon de 1/2 | (jaune clair)

1 sachet poudre blanche de 60 cm’
avec doseur [cuillére}

0,5 m?
0,5 m?

200 gr

Kit réparation importante
1 flacen de 11 {jaune clair)

t sachet poudre blanche de 120 ¢cm?®
avec doseur (cuiltére]

1 m?
1 m?

400 gr

- Résing —

= Dursisseur —-

~— Tissu de verre {Mat} —

- Vérane —

- Fibre courte

- Réging —=

-— [Durcisseur —

= Tissu de verre |Mat) —

== Varane -

-— Fibre courte

chaque kit comprend une notice d'utilisation,

RESINE EPOXY

1 flacen de 1/2 | (jaune)

1 flagcon de 1/4 | {brun}

05 m?

0.6 m?

T flacon de 11 {jaune)
1 flacon de 1/2 1 (brun}

1m?

1m?

MASTIC DE FINITION : Polvester (genre Yérilac, Supaplast...} & 2 composants.
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CHOIX DE LA RESINE

Avantage de la résine polyester ; — temps de prise plus court

— prix inférieur

Avantage de la résigne Epoxy : — meilleure adhérence, qualité mécanique supérieure,

ATTENTION :

LES ELEMENTS COMPOSES DE RESINE PRE-IMPREGNEE : houcliers, pannezaux de portes, boitiers
de feux arriéres, ne peuvent &tre réparés qu’avec LA RESINE EPOXY et seulement pour les FISSURES,
TROUS ET PETITES CASSURES.

Toute réparation plus importante entraing CBLIGATOIREMENT Ié remplacemeant de 1'é1ément.

PREPARATION - DOSAGE DES RESINES

RESINE POLYESTER RESINE EPOXY

100mil

GG mi 33ml

4cuillares;

Dosage pour DURCISSEUR DURCISSEUR
100 ml {01 1} I | 1

Charge de la Suivant le type de réparation ajouter des fibres courtes ou o la poudre de silice en
résing finition,

Le collage des soyages rapportés devra étre réalisé par de la résine chargée en fibres
courtes (pour éviter les coulures de rdsinel. .

Température de
travail

Ne pas travailler ces résines en dessous de 15 °C

Important | & dosage et température égaux, plus Iz quantité de résine préparée. est
importante, plus le temps de prise est court.

durcissemant

Tamps de durcis POLYESTER EPOXY
sement a 20°C 1 h 30 mm 5 h 00
Accélération du — Soit en &tuve.

Tamps de

- Soit sous projecteur mobile de séchage 3 infra-rouge (£ une distance minimum de
0,70 m de |a rdparation].

ATTENDRE 19 & 20 MINUTES AVANT DE SOUMETTRE LA REPARATION A
UNE TEMPERATURE DE 60 °C MAXIMUM,
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DETAIL DES SYMBOLES UTILISES DANS LES GAMMES DE REPARATION

N
- : SCIER
Al

/r’ I_h\ SCIER en SUPERPO-

Tracer les coupes a i"aide de ruban
adhésif.

i». PERCER les RIVETS
a7 @ mm

=ool|. PERCER les SOYA-
oo o |£ GES RAFPORTES
¢ 5 mm gu pas de
40 mm
CETTE OPERATION PERMET
UN COLLAGE CORRECT.

DECOLLER L'ELEMENT DE
LA STRUCTURE

Chauffer les zones de collage i
I'aide d"un chalumeau & air chaud.
Découper le cordon & ["aide d'une
spatule affatée,

MNettoyer.

DECOUPER LE SOYAGE RAP-
FORTE.

Dans I'élément neuf non utilisé
ou dans la chute saine de la partie
accidentee, découper un ou des
soyages rapportés ayvant une
forme se rapprochant e plus de
la forme de la zone a réparer.

MNe pas poser de soyage dans les-

rayGhns pronchoss,

DEPOLIR - DEGRAISSER LES
ZOMNES DE COLLAGE

Qépoiir & Haide d'une disqueuse.
Dégraisser 2 V'zide de DEROCHIM
P42.

PRESENTER
RAPPORTE
— A laide de vis & thle | = 10 3

15 mm. Aligrer les éléments.
— Déposer les vis,

LE SOYAGE

5
5

L
-
—
-
-
r

o
v
e

=

=2

EXTRUDER : CORDON D'ETAN-
CHEITE SUR LA STRUCTURE
Dégraisser le support galvanisé
avant la pose,

PREPARER LA RESINE
Doser et charger la résine suivant

type.

RIVETER

ALIGNER LES ELEMENTS
Fabriquer des plaquettes en tole
e=1mm 20 x 100 mm,

Aligner par "extérieur (fixer par
vis tdle) surtout dans |es zones
tourmentées.

ACCELERER |E DURCISSE-
MENT.

en  dtuve ou par infra-rouge
B0 “C MAXI. Dans ce cas 3
Q070 m de la réparation, Ne
pas chauffer la réparation avant
15 a 20 minutes,

CHANFREINER

-Par l'extéricur a lzide d'une

disqueuse..

REMPLIR LE CHANFREIN
Utilizser de [a résine chargée de
fibres courbes cu de poudre de
silice.

Impaortant : bien "tasser’” la répa-
ration pour limiter la formation
de ulles d’air.

PONCER les surépaisseurs
1ére passe.

A la cale ou ponceuse orbitale
P80 a P180,

MASTIGUER

Avec mastic polyester

Bouchaage des trous et alignement,
de finttion,

PCNCER
2¢ passe : P 180 a P280.
finition : P 280 a P&QD,
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GAMME DE REPARATION PLASTIQUE N° 1: FISSURE

Définition : micro-cassure qui ne traverse pas de part en part je stratifié.

A : PREPARATION

— meuler la fissure jusqu’a son origine
& — chanfreiner le pourtour sur un rayon de 20 & 30 mm
— disquer la peinture sur le pourteur du chanfrein
a — dégraisser

B : REFARATION

— préparer la résing

— mouiller ie chanfrein 3 ["aide d'un pinceau imhbibé de résine

— ajouter de la poudre de silice

%: — remplir le chanfrein & |'aide du mélange résine et silice

minimum
— pONCer
C: FINITION
% — appliguer le mastic poiyester

== PONCEr 3 e

— aprés 15 minutes accélérer e durcissement & "aide d'un infra-rouge placé 4 0.7 m
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GAMME DE REFPARATION PLASTIQUE N° 2 : TROU
D&finition : trou débouchant ne depassant pas 60 mm de diameétre.

A : PREPARATION

-~ disquer pour donner un aspect net du bord du trou
% — chanfreiner le pourtour sur un rayon de 30 3 40 mm
— disquer la peinture autcur du chanfrein
[j — déqgraisser.

B : REPARATION

- préparer la résine

— motiiller le chanfrein 3 I'aide d'un pinceau imbibé de résine

— découper un morceau de mat recouvrant le chanfrein et farmant une poche

— l'imbiber de résine ; le mettra en place ; laisser durcir {accélérer si ndcessaire
i I'infra-rouge)

i: — repréparer de la résine

— gjouter & ta résine des tibres courtes

— remplir la poche ; laisser durcir {accélérer si nécessaire 3 I'infra rouge)

— pongcer
C: FINITION
X — appliguer le mastic palyester

— poncer 3 sac
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GAMME DE REPARATION PLASTIQUE N° 3 : CASSURE
Définition : cassure isolée ne dépassant pas 150 mm de long {le stratifid est cassé de part en part)
A : PREPARATION

— gdisquer pour danper un aspect net du bord de la cassure | 1'ouvrir pour laigsar
E EE un jour de 10 mm de large.

— 2 I'aide de plaguettes en tdle et de vis, aligner |"&lément

-, .
’% ~ chanfreiner le pourtour sur une largeur de 30 & 40 mm

— disquer la peinture autour du chanfrein

— de I'intérieur, dépolir autour de |a cassure sur 100 mm
3

— dégraisser des 2 cbtés

8 : REPARATION
— préparer la résiné

— mouiiler le chanfrein extérieur et lintérieur 4 l'aide d'un pinceau imbiké de
résine

! ¢ %

M 10705 M 1070

Découper 2 mats de la longueur de
la réparation
1&re 5 90 mm de large
% la 2e s 100 mm de large
8¢ imnbiber de résine, les mettre en

place par l'intérieur ; laisser durcir
laccélérer si nécessaire}

Déposer les plagquettes en tHle
Découper un mat{Z)couvrant le chan-
frein : 'imbiber de résine, le mettre én
place en évitant |la formation de bulles
d'air 4 la jonction des toiles.

— ajouter des fibres de verre 2 la resine

$ — remglir le chanfrein ; laisser durcir (accélérer si nél:éssaire}

— poncer

C: FINITION

.?E — appliquer le mastic polyester

— poOncer a sec
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GAMME DE REPARATION PLASTIQUE N° 4 : REMPLACEMENT PARTIEL

Définition  : remplacement partiel d'un €lément stratifié, L'élément neuf est prélevé dans une pidéce de re-
change

A : PREPARATION
— Dépasa de I'8lémant 4 remplacer,

& et 5, \\\\_\\_\\g‘i\_

n
— ' M 10700-1

?
N AR
/ ;) H ~ décoller 1'élément de la structure
|
| : 7
, %‘ — percer les rivets
- ‘#I.
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— Préparation des éléments avant assemblage

e L

— Découper la partie d'é-

la déposer.

— Présenter I'élément
neuf, le fixer a l'aide
de pince, SCier en super-
position.

— Ajuster les éléments,

—~ Déposer ["gélément neuf.

‘-:l .
2‘;5' lément & remplacer et
"'a_‘.'l;

)

B 10707

Sl v a lieu :

el

!

— Présenter les soyages rapportes,

— Les fixersur les &éléments de caisse
a I"aide de vis tdle,

— Présanter 1"élament neuf.

— Le fixer sur les soyages & 'aide
cle vis tole.

— Aligner les éléments.

— Daposer ['élément neuf et les
S0Yayes.

— Dégraisser les zones galvanisees
du chéssis recevant un cordon de
mastic.

Extruder un cordon de mastic
SUr Ces ZONEes.

{se repporter aux chapitres concer-

rnés.

M 10700-2

— dans g partie de I'élément neuf
non utilizé, découper les soyages
t‘““-qé' rapportés de facon A COUvrir
3 B0 mm de part et d’autre de ia
découpe.
— Percer les soyages du @ B mm
(tous les 40 mm)

M 10708
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B : REPARATION

— dépaolir les soyages rapportés ; les souffler ; les dégraisser

*
' 2 — dépolir les zones de collage des éléments en place sUr le véhicule et ce | élément
u neuf (sur 60 mm environ) : souffler et dégraisser ces zones,

— préparer la résing

— mouiller les zones de coliage des éléments et des soyages rapportés 4 I'aide d’un
pinceau imbibé de résine

— gjouter des fibres courtes 3 la résine
— enduire les soyages rapportés avec ce mélange
— fixer les soyages rapportds sur les &éments restant sur le véhicule

— présenter "élément neuf et le fixer sur les soyages

~ riveter I'élément sur te chassis
? — laisser durcir la résing {aprés 20 minutes accélérer le séchage)
— déposer les vis de fixation des sovyages : fraiser |es trous
— dégager les jﬂhctinns en [aissant un jéu de 10 mm de large.

— chanfreiner de part et d'autre sur 30 a [ —
40 mm

— couper des mats de |a largeur totale du
chanfrain,

Mota ; dans les zones sans soyage rapports,
le mat devra former une poche.

— spuffler les chanfreins et les dégraisser

M 10709
— préparer la résing
— mouiller les chanfreins & |'aide d’un pincesu imbibé de résine
E — imbiber las mats de résine, les mettre en place, en évitant la formation de bulie

d’air 4 la jonetion avec le soyage rapporté
— |aisser durcir {accélérer si nécessaire)
— préparer la résine
$ — gjouter & la résine des fibres courtes

— remplir les chanfreins et les trous de fixation des soyages rapportés

laisser durcir {accélérer si nécessaire)

% — poncer pour alignar
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C — FINITION

2

— appliquer le mastic polyester

— poncer 3 sec
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QOPERATIONS PRODUITS REF. OBSERVATIONS
Protection des zanes Bombe anti adhérence | Type DAVO SPRAY A utiliser également pour
pzlvanisées de part et (zans silicona), Icharledave). pulvérisation sur les buses
d'autre des soudures. des postes sous gaz,
Protection des corps- Produits homologués
Creux. par HENALULT.

Réparation des éléments | - Dégraissant 80 25 070 314
polyester. DEROCHIM P42,
- Kit polyester
. petite réparation, 80 25 070 322
. grasse réparatian. 60 25 070 323
- Kit époxy
. petite réparation, g0 26 070 318
. grosse réparation, 80 25 070 319
- Mastic polyester 77 01 385 513
Collage des panneaux
extérieurs de portes.
Préparation { phosphatage| Impression chromato- | 77 01 404 364 Diluticn a 100 % avec
phosphatante 253. diluant réactif.
Caisson apprétage impression apprét 883. | 77 01 406 912 Dilution a 100 % avec
' dijuzant réactif.
Préparation Frimaire pour verre B0 26 070 330 Livré avec dégraissant.
panneau {Adhém"ce Aurit.
Coliage. Colie & 2 composants | 60 26 070 328 Meétange 3 BO % - B0 %
TEROSON 6322, cordon ¢ 7 mm,
Collage des &léments Mastic en cartouche 60 26 001 84 Dé&graisser le support
fixes polyester sur le de 310 em? galvanisé avant collage,
chassis. {2638 Bostik).
Etanchsité et insonori- Bombe de mousse 80 26 070 326 A injecter aux endroits
satian des carps-creux. palyuréthane. indiqués dans les garmmes.
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CE QUE PERMET LE DIAGNQSTIC

Un bon diagnostic permet :

— d'évaluer rapidement le coidt moyen d'une réparation carrosserie,
— de prévenir le cliant du temps d'immobilisation pour la réparation de son vehicule,

— |a banne orientation d'un travail déterminé,
— le chargsment en heures nécessaire & la bonne marche de |'atslier Carrosserie.

LES UTILISATEURS DU DIAGNOSTIC CARROSSERIE

— Le réceptionnaire — Le chef d’atelier ou le chaf d'équipe
— L'homme devis — Le responsable de la reprise véhiculas d¢’occasion

— Le compagnon

LES PERSCNNES INTERESSEES

— Les experts — Le client

COMMENT REALISER UN BON DIAGNGSTIC

3 possibilités nous sont offertes en fonction de la précision souhaitée :

1 — CONTROLE WISUEL
2 — CONTROLE A LA PIGE {Car. 759-02)
3 _ CONTROLE DE LA GEOMETAIE DES TRAINS ivoir MR mécanique)

Nota - Les zones de déformation du scubassement pour le contrdle visuel sont indiquées dans les opératicns
de restructuration décrites dans chague chapitre.
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CONTROLE A LA PIGE :
VERIFICATION DE LA POSITION DES LONGERONS AVANT

1 — Contrble de |a position des trous pilotes {1 et 2) situés sous les longerons avant.

— Comparez les diagonales et les longueurs
B1=A2Z et B2 = Al

— 8i vous relevez une différence de longueur lors du contrble, il y a lieu da mettra en place le véhicule sur
le banc,

LE PASSAGE AU BANC DU VEHICULE SUITE A UN CHOC AVANT NE NECESSITE PAS LA
DEPQOSE DE LA MECANIQUE ARRIERE.

Des supports spécialement prévus A cet effet sont & mettrs en place sur las points corvespondants (voir
chapitre ; utilisation des calibras).

— Si vous ne relevez aucune différence de longueur, procéder au contrdle des angles de train avant : si
ces derniers présentent des anomalies, ils devront &galement étre contrdlés avant d"envisager une répara-
tion sur banc.

!
;
1

__.;m = i

[ My

M 18652
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2 — Contréle de I'extrémité avant des longerons (C et D) :
— Comparez les diagonales et les longueurs :

CF=ED et FD=EC

— Si vous relevez une différence de longueur lors du contrdle et que les plis n'ont pas dépassé la zone de

tixation du train avant, vous pouvez remplacer partiellement 'extrémité avant des longerons (il est
préférable de réaliser cette opération sur banc de réparation).

— 3i vous pe relevez aucune différence, cela signifie que le scubassement n'a pas été affectd par le choc.

N

L__

M 10669-3
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VERIFICATION DE LA POSITION DU THAIN ARRIERE
— Comparez les diagonales et |es longueurs :
FA=E3 et F3I=E4 .
— 51 vous relevez une ditférence de longueur [ors du contrélde il v a lieu de mettre en place le véhicule sur
le banec. L'ensemble complet du longeron peut étre & remplacer,
LE PASSAGE AU BANC DU VEHICULE SUITE A UN CHOC ARRIERE NE MECESSITE PAS LA
DEPOSE DE LA MECANIQUE AVANT, _
Des supports spécialement prévus & cet effet sont A mettre en place sur les points caorrespondants {vair
chapitre utilisation des calibres).
— Si vous ne relevez aucune différence de longueur, proceder au contrbfe des diagongles et des [ongueurs :
FG =EH et Fo = EB
Une différence de longueur signifie que l'ancrage d'amortisseur et la coupelle de ressort sont déformés
— Vérifier I'état des bras latéraux,
— Contrbler ies angles de trains,
— PROCEDER A LA REFARATION SUR BANC.

R ——

RN

. W &
M 10655 - :

VERIFICATION BES DIAGONALES : F4 = E3
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VERIFICATION DES DIAGONALES F6 = EB

La vérification des extrédmités de longerons arriére se fera par comparaisen des diagonales A7 = BS

VYERIFICATION DES DIAGONALES A7 - B2
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Le contrale de la géométrie du cadre au plancher doit étre obligatairement réalisé 2 I'aide de la pige
Car. 759-02 suivi éventugliement par un contrile des angles des trains avant et arribre,

Ceci a pour but de déterminer, sans démonter les organes mécaniques, I'importance des déformations qu’ent
pu subir le cadre-plancher et particulidrement les points de fixation des organes mécanigues.

PHASE I -.annian train avant

@J

T < 1O
fun )
o %y e
e 12941
o |287.31m
. 136,35

M 10&669-4&
Cotes de soubassement : Direction et train avant.

La traverse de direction peut étre contrbide ou remise en place & ['aide du calibre Car. 838 {origine R18],
Pour plus de précision voir 15 34 du MR211.
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PHASE 1l - nouveau train avant
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Cotes de soubasement - Directicon et trein avant
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Utidisation
Mota: pour : |z description des bancs de réparation,
le repérage des différents pergages,
la transformation des anciens banecs en systéme modulaire,
les dispositifs d’ancrage et de vérinage,
SE REPOATER AU MR 801 chapitre carrosserie, fascicule FOO1
REGLAGE DU BANC AVANT UTILISATION
Rappel important

Avant toute opération, de contrdle, redressage, restructuration d‘un véhicule placé sur un banc de répara-
tion, it est trés important de procéder & un dégauchissage du banc.

T — PREPARATION

-~ Positionner les calibres sur le banc, en fonction de ia réparation A réaliser.

— Positionner le véhicule sur les calibres ; la dépose de la mécanigque simpose seulement dans ies zones
4 redresser,

—~ Placer |es pinces d'ancrages.

8423243

Z — PROCEDER AU DEGAUCHISSAGE DU BANC
(Fascicule F 001 du M.R. 501}

3 — REPARATION

Bloquer les pinces d'ancrages sur les bas de caisse.

Proceder & la réparation proprement dite en redressant la zone déformée.
A |"aide des calibres ; le contrfle est permanent.

La restructuration s’ effectus par positionnement des &léments remplaces sur
les calibres
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Calibres de réparation Car. 1024

M10527

A l'origine, le jeu de calibres de contrdle Car. 1024 a été prévu pour les Espaces équipés du train avant de
Renault 18 Fuego {Espace phase 1). Ce jeu de catibres porte Iz référence .

REMNAULT Car 1024
Celette 407300
Blackhawk REN 91232 MMS

Pour les véhicules Espaces phase |1 {véhicules équipés du hras inférieur de train avant de Renault 25) il sera
nécessaire de s'éguiper de I"ensemnble du support n® 2.

Cet ensernble est un complément au jeu de calibres d’origine Car. 1024.

Mota : Les réparateurs ne passédant pas le jeu d'erigine devront commander un jeu complet permettant la
réparation des Espaces phase | et (1.

En Calette, |z jeu de Tétes complet systérme MZ porte la référence $38300. Pour son utilisation, #l faut étre
dquipé en bases M2 de : 2 bases MZ (080 ; 4 bases MZ 140 ; 4 bases MZ 200 ; 3 bases MZ 260.

En Blackhawk le jed de calibres complet porte la référence : REN 87326 MMS.
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Calibres
CELETTE : Complément 407308

PHASE 11 : Complément su montage REMNAULT Car. 1024
CELETTE 407300

1
-

A
e

o

HM 16 = 110

 Baulon

Boulon Mt Bz 3

_ﬂﬂlln HM 10:25
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CELETTE :

Jeu complet Systéme MZ @ 539300

PHASE ! - PHASE 11
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GENERALITES
Banc de réparation

Calibres

REN B7V326 MMS

Phase | - Phase 11

: Jeu complet

BLACKHAWK
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Ppsitionnement et cotas de contréle des calibras

PHASE |
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Pasitionnemant at cotes de contrdie des calibras
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UTILISATION DES CALIBRES

Dans le but de faciliter la réparation, nous avens prévu des calibres qui permettent fa mise au banc du vihicule
sans gépose des organes mécanique AVANT ou ARRIE RE suivant le niveau de lintervention.

Ces calibres sont prévus pour venir caiffer les tétes de vis ou écrous des points d'attaches mécanique AVANT
et ARRIERE lorsgue la mécanique est restée en place et assurent en outre le centrage des points caracté-
ristiques définissant la géométrie d’origine, lorsque Ja mécanique a été déposée.

lls sont utilisables ;

1 — sur bancs CELETTE ou RENAULT-CELETTE MUF 8 R.C. et MUF 7 R.C. équipés des traverses
modulaires CELETTE,

2 _ sur bancs BLACKHAWK a percage modulaire quipés des traverses modulaires BLACKHAWK,

CALIBRE N° 1 : COMMUN PHASE | - PHASE |l

— S'utilise traverse amovible avant déposéa
Ce calihre permet le positionnement en hauvteur et en écartement de la traverse amovible avant, sur Vex-

trémité des longerons avant.

sy
U e
N

'

M1052&

— En systéme modulaire BLACKHAWK ce support

— En évstéme modulaire CELETTE ce support se 28 fixe sur les trous 3 et 4 de la traverse avant

fixe sur I'extrémité des traverses avant sur I'in- positionnéde sur les trous 1A et 2A du pergage
tervalle n® 1 modulsire BLACKHAWK.
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CALIBRE N° 2 {identique au calibre Renault 18 - FUEGO/CELETTE} Pour PHASE | ancien train AV

— |l s'utilise avec ou sans dépose macanique.
— Mécanique en place.

Il permet la mise au banc du véhicule dans le cas de choc arrigre, 2ans déposer le train avant.
Le support se monte directerment sur e véhicule, les flasgues amovibles venant coiffer les dcrous de 'axe
du triangle inférieur, un pion fixé directement sur la traverse modulaire permet le centrage du véhicule.

M10529

— En systéme modulaire CELETTE, se fixe par — En systéme modulaire BLACKHAWK, se fixe

3 vis sur ies ailes de la traverse avent sur les inter- sur les trous 3 et 4 de la traverse positionnée sur
valles 6 et 7. les trous modulaires n® 7 A et BA.
M10530

— Mécanique avant déposés, permet de contrdler fa position des trous de V'axe du triangle inférieur a I'aide
Ae 'ave fourni avae le calihre.
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Litilisation des calibres
CALIBRE N° 2 : ESPACE PHASE I, nouveau train AV,

H se compose de -

— 2 embases
— 2 Tétes de positicnnement et contréle pilotage longeren intérieur
— 2 Té&tes de positionnement et contrdle bras inférieur train AV

Cet ensemble porte la référence :

— 407308 pour t"équipement Celette
— REN 87327 pour I"équipement Blackhawk

a)-Pilotage longeron infériaur de train avant

— S'utilise mécanique en place ou déposée,
~ Permet le centrage avant du véhicule en cas de chac arriére.
— Permet le positionnement du longeron en cas de remplacement.

gt

b} Bras inférieuwr de train avant
— S’utilise uniquament mécanique déposée en cas de choc avant.

— Parmet |e mntrﬁle et |'&“gﬂﬂﬂ1&m da la position de I'axe d’articulation de bras inférieur de train avant.

'\\

il_ )f

L
[T

Nota : La position des calibres et l'orientation des bases sont indiquées sur chague fiche technigue accom-

pagnant ie jeu de calibres,
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CALIBRE N° 3 {identique au calibre Renault 18 - Fuego/CELETTE}

COMMUN PHASE | - PHASE il

— 11 s'utifise uniguement mécanique déposie.

Parmet de contrdler 1a position en hauteur et en écartement des trous de I"axe du bras supérieur de train
avant, ainsi que la position du tirant de chasse,

e
PR R e M 10531

— En systéme modulaire CELETTE, se fixe par — En systéme modulzire BLACKHAWK, se .ﬁ.'l‘.'E

3 vis sur les ajles de |a traverse avant sur l'inter- sur les trous 4 et b de la traverse avant postion-

valle 5. née sur les trous modulaires N° 5A et BA.

CALIBREN" 4 — | 3"utilise avec et sans dépose mécanigua.

COMMUN PHASE | - PHASE Sert d'appui sous plancher.

M 10532
. — En systdme modulaire BLACKHAWK, se fixe

— En systéme modulaire CELETTE, se fixe sur sur les trous 3 et 4 de la traverse positionnée sur

I'intervalle n® 12 de Iz traverse avant. las trous modulaires 124 at 1348
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UTILISATION DES CALIBRES
CALIBREN° 5 -COMMUN PHASE |- PHASE I}

— I sutilise avec et sans dépose mecanique.

Les deux chandelles équipées d'un flasgue amaovibie permettent de contrdler |la position de I"articulation
des bras latéraux.

RPN 2010532

: sk 105912
— En systéme modulaire CELETTE, se fixe sur — En systéme maodulaire BLACKHAWEK, se fixe
I'intervalle n® 7 de |la traverse positionnée sur sur las trous B et 7 de la traverse gositionnee sur
intervalle n° 26 du hane. les trous 264 at 27 A du banc.
CALIBREN" 6 —~ 1 s‘utilise mécanique déposée sert d'appui et de positionnement des coupelles
COMMUN PHASE | de ressort, Le flasgue amovibie ¢coté D permet de verifier la pasition de I"attache
PHASE 1l de |a barre de liaison.

M 10334
. En systdme modulaire CELETTE, se fixe sur — En syst2me modulaire BLACKHAWK, se fixe
I'intervalle n°® 5 de la traverse positionnge sur sur les trous 4 et 5 de |a traverse positionnes

I'intervalle n® 32 du banc. cur les trous modulaires 32A et 33A du banc.
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Utihsation des calibras — S'utilise uniguement mécanigue déposhe.
CALIBRE N° 7 A ne mettre en place que lors du remplacement d'une partie de longeron arridre,

Fermet le positionnement de |‘attache d"amonrtisseur.

COMMUN PHASE |
PHASE 11
M10535
— En systdme modulaire CELETTE, se fixe sur — En systdéme modulaire BLACKHAWK, se fixe
I'intervalle n® 6 de la traverse positicnnée sur sur les trous 5 et 6 de la traverse positionnée
I'intervatle n® 32 du banc. sur les trous 32A et 33A du banc.
CALIBRE N° 8 — S'utilise avec et sans mécaniqua.
Permet le contrile en hauteur et en position de
COMMUN PHASE | la traverse arriére.
PHASE il
et cHUT5 LY . PR . Hl{'SSE‘
— En systéme modulaire CELETTE, se fixe de — En systéme modulaire BLACKHAWK, se fixe
part et d'autre de l'intarvalle n® 1 de la traverse sur les trous 01 et 01 de la traverse positionnée

positionndeg sur |'intervalie n® 38 du hanc. sur les trous 3BA et 394A du hane
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REDRESSAGE DES CARRAOSSERIES
RAPPEL

Lars du passage au banc d'urr véhicule accidenté sur lequel une opération de redressage doit étre effectuée §
I"aide d'une éguerre ou d'un dispositit & vérin vecteur, il est impératif de fixer la carrosserie sur fe bati du
banc afin de ne pas déformer les calibres lors des tractions.

« Cette fixation gst assurée par au moins deux pinces d'ancrage.

& Ces pinces doivent étre placées le plus pres possible de la zone déformée,

® Elles doivent posséder un réglage dans les trois dimensions (hauteur, longueur, largeur).

M10517

+ lorsque le matériel de tirage n'est pas solidaire du banc de réparation, il y a lieu de brider le banc au sol

en appui sur les vérins ou les pieds prévus a cet effet afin de ne pas transmettre {es efforts de vérinage sur
les rouss.

ACAPTATION DES PINCES CELETTE

Afin de pouvoir serrer les bas de caisse (plus hauts que sur les autres modéles), il est'nécessaire de monter sur
les pinces existantes une adaptation vendue par |3 societé CELETTE,

Jeu de 2 pinces Jeu de 2 adaptations

937.900 9037.503

976.900 AN1G
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Cotte opération est effectuée sur le banc de réparation, elle nécessite la dépose des organes suivants ;

DESHABILLAGE

w1007 2%-1

M 10739 -

Sa reporter aux opérations auvent simplifié et passage de roue pnﬂr les déposes plus
— le train avant,

— le garnissage et |'insondrisant de plancher avant partiellement,

— lag ailes avant, selon I'impartance du choc (voir plastiquel.

Pour ces différentes opérations se reporter aux chapitres correspondants.
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Cette opération s'effectue sur le banc de réparation.

PARTIE AVANT

e
R z i
= i P _||'
o

fale!

M- - Utiliser calibre phase | ou |1 suivant véhicule.

M1D528

M 10531
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PARTIE AVANT

M 10532
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PHASE |1

a) Pilotage longeron inférieur de train avant
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FPARTIE ARRIERE
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DECOUPAGE — DEGRAFAGE

WoLosls-1

M 05191
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— Pliez Mgérement les oreilles A et B, pour pouvoir dégager facilement les longerons.
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M 10502-6

M 10303 -1

— Déposer la partie endommagée en respectant les consignes des schémas ci-dessus (voir légende des vigneties).

— Araser les parties de points de soudure dégrafés restant sur les tdles support.
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PREPARATION AVANT SOUDURE

i

L

A, "~ -
& ﬁiﬂ:ﬁ‘;ﬁf
o,

MI52E

FHASE |

M 103301

L assemnblage des différentes piéces s'effectus en deux opérations :
1 — mise &n place de I'ensemble longerons et traverses centrale et de direction,

2 — mise en plagce du cote d’auvent et passane de roue. soudure.
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PREPARATION AVANT SOUDURE

M1032E

PHASE |1

Bras inférieur de train avant

ho)
AIFL

Blackhawk

| ‘assemblage des différentes pidces s'affectue en deux opérations :
1 - mise en place de "ensemb e longerans, traverse centrale et de direction,

2 - mise en place du cdté dauvent et passage de roue, soudures,
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SOUDURE

M IG519-2

(e j) KNI Alj =)
;o ICRE SAY ‘wsfigl | D = 6mm
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Centrer sous "attache de bras inférieur, la semells de traverse sous moteur g1 g souder,
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£

— Mettre en place "'ensemble longerons traverses sur les calibres du bane.

— Replaquer les creilies A et B sur les longerons.
_ Effectuer les soudures par points de chainette sous gaz de protaction.

_ Effectuer les points de bouchonnage sous gaz de protection, Pour cela percer |a premiére 1le au diamétra
D indigué avec les vignettas.

— Effectuer les cordons d’ancrage sous gaz de protection,

— Mettre en place les piéces du cote d'auvent, du passage da roue, des traverses de direction et traverse sous
moteur.

— Effectuer |es soudures elactriques par point.
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M 10501 -7

M 195032

Toutes les studures s'effectuent comme lors de I3 pose des longerons.
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Aprés peinture, effectuer le traitement corps creux.

M 10503 -3 M 10503-3

— Poser en A, un pavé de mousse [60x80x100). | Iff- wfl“

— Injecter en B, de la mousse polyurétane. — ~.
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Blocs avant 41

Pour la réalisation de ces opérations, se reporter aux paragraphes 41 glongeron completr et 42 ¢Cdté
d auvent ».
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REMPLACEMENT :
DESHABILLAGE

M L0748-1

Déposer :

— |e houclier arridre

— la plage de finition

— le feu arriégre

— les sidges arriére

— le snappon de baie de hayon partieliernant

— les deux garnissages supérieurs partiellement

— les deux garnissages inférieurs

— les deux passages de rous partiellamsant

— le garnissage ¢t 'insonorisant de ptancher partiellement
— le panier de rcue de secours

Déccuper I'aile arrigre {selon 'importance du choc et selon (a gamme plastique}
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DECQUPAGE — DEGRAFAGE

M LOE20-1

5 M 105221

— Cotte opération nécéssite la dépose totale ou partielle du pied selon Iimportance du chac.
— Déposer la partie endommagée en respectant les consignes des schémas [voir légende des vignettes).

Arraser les parties de peints de soudure dégrafés restant sur les 1dles supports.

PREPARATION DES PIECES NEUVES

— Dans la piges neuve effectuer une coupe supérieure d'environ 20 mma celle effeqtuée sur le véhicule.
_ Pasitionner en recouvremant |a pidce neuve sur le véhicule, la fixer & I"aide de pinces #faux.
— Couper simultanément 3 la scie les deux épaisseurs de 1dle de fagon a obtenir un bon ajustage des coupes.
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Traverse arriére et extrémités de longerons

41

M 10520.2

PREPARATION AVANT SOUDURE

M 10521-1

7
P

a= B0mm
h=19ﬂmm
c= 20mm
d= 20 mm

Sur les deux longerons couper selon les cotes données en respectant un décrochement de 20 mm entre les

longerons et les doublures.

Ajuster les piéces neuves, puis les fixer a I'aide de pinces étaux. .
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aduuune_

M L0521-2 ' M 10520-3

Birt) B

D =86 mm

)
F—

M 105204 M 105222

! D=5 mm P f
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Traverse arriére et extrémités de longerons 41

SOUDURE

— Effectuer des points d'ancrage sur les lignes de soudure en hord 4 bard

— Effectuer les scudures éléctriques par points

— Effectuer les soudures par points de chainette sous gaz de protection

— Effectuer les points de bouchonnage sous gaz de protection, pour cels parcer la premiére tble au diamatre
D indigqué sous tes schémas

— Sur les parties soucées en bord & bord, arrasé e cordon de soudure et effectuer un glacis d’étain, si la
soudure est d'aspect

— Le glacis d'étain peut &tre effectué & I'side d'un appareil 3 air chaud,

— Aprés peinture effectuer le traitement corps creux.

B ID521-3

Pozer en A un pavé de mousse.

Injecter en B de la mousse polyuréthane.




STRUCTURE INFERIEURE
Longeron arriére partiel 41

REMPLACEMENT
DESHABILLAGE

M 1074E-1

M 107T48-1

Se reporter aux opérations de ramplacemnent de la traverse arriére partiefle, du passage de roue, du pied ¢
hayan , de la t@le de fermeture de bas de caisse et t:_lépuser en plus :

— L'ensemnble train arriére.

— Le réservoir & essence,

— Les faisceaux électriques, les tuyauteries de frein et d’essence demeurant dans |a partie accidentée. -
— L'échappement [du pot de détente & la sortie).

— L’aile arriére : coupe selon I'importance du choc {voir gamme plastiquel .

— Protéger les garnissages restants sur le vahicule.
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INFERIEURE
iére partiel

STRUCTURE
Longeron arri

PARTIE AVANT

EFFECTUE SUR LE BANC DE REPARATION
— LEPASSAGE AU BANC DU VEHICULE SUITE A UN CHOC ARRIERE NE NECESSITE PAS LA DEPOSE

-~ CETTE OPERATION S

DE LA MECANIQUE AVANT

M1052%
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PARTIE AVANT
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PARTIE ARRIERE
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INFERIEURE

L.

Longeron arriére complet

STRUCTURE

PARTIE AVANT

— CETTE OPERATION S5'EFFECTUE SUR LE BANC DE REPARATION

— LEPASSAGE AU ﬁAI\IC DUVEHICULE SUITE AUNCHOC ARRIERE NE NECESSITE PAS LA DEPOSE

DE LA MECANIQUE AVANT.

105 2K

=



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Traverse supérieure 42

AREMPLACEMENT

M 10623-1

— Déposer les 2 vis {1} de fixation supérieure de radiateur (suivant modile}
— Déposer les & vis f?} de fixation de la traverse sur les tGles porte-phare.

~ — Déposerles 4 vis (3} ﬂe fixation de la calandre (suivant modéle)
— Déclipser le faisceau dlectrique.

— Débrancher la commande de capot,

— Caler le capot.
— Déposer la béquille de capot et sa lyre.

— Déposer la serrure de capot (2 vis).



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Traverse inférieure 42

REMPLACEMENT

M 106322

— {J8poser le bouclier avant,

— Déposer les 2 vis {1) da fixation du tirant anti-rotation du moteur™.

— Déposer les 4 vis |2} de fixation de la traverse sur les longerons.
— {éposar tes 2 vig [3) de fixation supérieura du radiateur sur la traverse supérisure*.
— Déposer ies 2 boulons {4) de fixastion du tirznt de traverse supérieurs,

~ Dégager la traverse des pions de fixation du radiateur.
— Pousser le radiateur vers le haut pour dégager a traverse,

— Déposer la traverse.

* Suivant {e type de véhicule.



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT

Aile 429

REPARATION

\\\\

RO

M 10700-3

A - FISSURE : Effectuser la gamme de réparation plastique n® 1 (voir chapitre génera-
lités sur la réparation des éiéments polyester).

B - TROU : Effectuer |z gammme ce réparation plastique n” 2 {voir chapitre généralités
sur la réparation des £léments polyester).

C - CASSURE : Effectuer la gamme de réparation plastigue n° 3 {voir chapitre généra-
litds sur la réparation des élémeants polyaster).

Effectuer la gamme d'application peinture n® 3 (voir chapitre peinture) pour une répa-
ration locslisée ou ja gamme peinture n® 1 pour une réparation plus importante.



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Aile

42

'REMPLACEMENT PARTIEL .

A - ENPARTIE BASSE (sans dépose de vitre)

M 107282

Cette opération neécessite la dépose :

— du bouclier avant

— du feu avant

— de 1a thle dauvent et du coin de finition avec l‘enjoliveur de brancard

— de |a roue.




STRUCTURE SUPERIEURE
Aile

AVANT

® L'@l‘l

~E S

M 107004

NOTA :

La découpe en partie sypérieure pourra étre modulée en fonction des besoins du répa-

rateur {dégrafage des tGles, soudurs).

Appliguer a gamme réparation plastique n® 4.

Particularité : La partie avant de |'aile est fixée par 4 rivets {1} {2 dans la gouttiére de

capot, 2 sur le cHté d'auvent).

PEINTURE :

Appliguer la gamme peinture n° 1.



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Aile

42

B- AU HI\"E_AU DES MONTANTS DE VITRE

M 10728-1

Cette opération nécessite |a dédpose :

— de !a vitre faux déflecteur

— du bouclier avant

— du feu avant

— de la porte

— de la téle d'auvent, du coin de finition et de |‘enjoliveur de brancard
—. du jonc sur bas de cajsse |

— du snappon de porte avant

— de la roue avant.



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Aile

42

\\

o

__________________ 4 - \\\\K

M 107005

Appliquer la gamme réparation plastigue n® 4,

Particularité

— L'sile avant est fixé par 9 rivets {1} ; elle est collée sur le chassis par un cordon de

mastic (2} @ 7 mm : ce mastic assure aussi |'étanchéité.

— Sovages rapportés |

Zone A : A prélever dans le montant restant de l'aile neuve.

M 10803-1

Zona B : A prélever dans le bas de caisse restant de |'aile nauve
en 2 parties.

Zone C  Sans soyage rapports - La réparation s'effectue avec du mat.

|’ M 10710

—an X, percer un trou @ 10 mm aprés la pose. Par ce trou injecter de la mousse

polyuréthane entre |‘aile et le chessis {trou & étancher avec de I'adhésif-joint
lors e la pose de la vitre}.

- Vérifier I"étanchéite avant la pose de la vitre en arrosant par le passage de roue,

PEINTURE

Appliquet la garnn;m peinture n” 1.




STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Téle porte phare

42

REMPLACEMENT

DESHABILLAGE -

M107%19-3

Deposer :

— le capot

= la treverse supérieure

— lacalandre -

— le bouclier

— fa traverse inférieure avec le radiateur

.— le phare et le clignotant

— le boftier électronique ou la batterie

- tous les accessoires flxés sur les t&les endommagées.

Pour ces différentas opérations se rapparter aux chapitres correspondants.
CETTE OPERATION NE NECESSITE PAS LA DEPOSE DE L'AILE AVANT

Cependant il est nécessaire de déposer les 4 rivets de fixation inférieyre et supdrieure de
I‘aile afin de pouvair écarter celle-ci, pour faciliter le dégrafage at la soudure,



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT

Téle porte phare 42

DECOUPAGE - DEGRAFAGE

M 105012

M 10504-1

e—r '

! _——d | ___,_.--'""'_’ =
(‘,:E_‘j‘} ; M 10524-1

S OV

— Déposer la partie endommagée en respectant les
consignes des schémas (voir les légendes des vi-
gnettes),

- Arrasar les parties de points de soudure dégra-
fés restant sur les tdles.

PREPARATION AVANT SOUDURE

— Ajuster la pidce neuve, puis la fixer & I'side de
pinces étaux,



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT

Toéle porte phare 42

SOUDURE

M 105014

M 105042

M LD524-2

Effectuer les joints de bouchonnage sous gaz de
protection, Pour cela percer la premiére tdle au
diamétre D indiqué sous les dessins.

Effectuer les soudures élactriques par points.

— Effectuer les cordons d'ancrage sous gaz de
protection,



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Coté d'auvent simplifié 42

DESHABILLAGE

M 10729-2

Déposear :

— |e capot et ses compas

— la tfraverse supérieure

— la calandre

— le bouclier.

— |a traverse inférieure avec le radiateur
— le phare et le clignotant

— le hoftier électronique ou la batterie:

— tous tes accessoires fixds sur les thles endommagdes
— Ja tole d'auvent aver tout le mécanisme d'essuie-vitre
— le pare-brise
— la planche de bord
— partiellament I'lnsono sur le tablier

Tirer le faisceau dans |'habitacle.
— |'aile avant partiellement {coupe de |‘aile suivant le choc} {voir plastiqua).

. Pour ces différentes opérations se reporter aux chapitres cormespondants.



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Coté d'auvent simplifié 42

DECOQUPAGE - DEGRAFAGE
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M 105021




STRUCTURE SUPERIEURE AVANT

Coété d'auvent simplifié 42

DECOUPAGE - DEGRAFAGE

i M 10504-3

Déposer la partie endommagée an respectant |es
consignes des schémas {voir légende des vigneites;.

Arraser les parties de points de soudure dégrafés =
restant sur les 1bles.

e (B »'

M 10503-1




STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Coté d'auvent simplifié 42

SOUDURE

M 105022




STRUCTURE SUPERIEURE AVANT

Coété d'auvent simplifié 42

SOUDURE

/ M 105044

b (59

Effectuer les points de bouchonnage sous gaz de
protection. Pour cela percer la premidre tdle au dia-
métre D indigué so0s [e dessin.

‘Effectuer les soudures électrigues par points,

Effectuer les cordons d’ancrage sous gaz de protec-
tion, '

M 10503-2




STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Coté d'auvent simplifié

42

Aprés peinture effectuer le traiterment corps creux.

M 10503-3

M 105834

Poser en A un pavé de mousse (B0 x 80 x 100mm}

Injecter en B de la mousse polyuréthane.



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Coté d'auvent

42

REMPLACEMENT :

DESHABILLAGE

M 10725-1

— Se reporter & ‘opération de cdté d'auvent simplifié pour les déposes plus :

Déposer — le.moteur
— la direction
— le master-vac

— le pédaliar -



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT

Coté d'auvent 42

DECOUPAGE - DEGRAFAGE

o0 (DA
/@

M 105023




STRUCTURE SUPERIEURE AVANT

Coté d'auvent 42

DECOUPAGE - DEGRAFAGE

M 105031

Déposer la partie endommagée en respectant les consignes’ des schémas (voir légende
des vignettes).

Arraser les parties de points de soudure dégrafés restant sur les tbies.

PREPARATION AVANT SOUDURE

Ajuster les piéces neuves, puis les fixer & laide de pinces dtaux.



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Coté d'auvent

42

$SOUDURE

L0 D

D=5 mm

M 105024




STRUCTURE SUPERIEURE AVANT

Coté d'auvent 42

SOUDURE

M 10303-2

ST )

Effectuer les points de bouchonnage sous gaz de. protection. Pour cela percer la pre-
mié&re tdle au diaméatre D indiqué sous le dessin,

Effectuer les cordons d ancrace sous aaz de oratection.



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Coté d'auvent

42

PEINTURE

Effectuer la gamme d’application peinturé n® 2 {voir chapitre peinture].

Aprés peinture effectuer le traiternent corps craux.

M 105033

M 105034

Posar en A un pavé de mousse (60 x 80 x 100mm).

Injecter en B de fa mousse polyuréthane.



STRUCTURE SUPERIEURE AVANT
Tole d'auvent

42

REMPLACEMENT :

M1g813

.— Quvrir fe capot avant.

— Déposer les 2 bras d'essuie-vitre.

— Déposer les 2 écrous d'axe d'essuie-vitre,

— Deposer les 2 vis [1).

— Déposer Ie::_ 4 vis (2] (fixation de la prise d'air et du moteur Jd'essuie vitre).
— Déposer les 3 écrous intérieurs (3).

— Dégager la tble d'auvent comme indiqué sur le dessin.

Remarque : au remontage, reposer un jonc auto-celiant sur ia tdle au niveau du pare-

hrige,

PEINTURE : Struccoat noir

Appliquer la gamme peinture n® 2,



STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Bas de caisse

43

REMPLACEMENT :

M 10736

Cette opération nécessite la dépose ;
— du jonc sous bas de caisse,

— des portes,

— des snappons de portes,




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Bas de caisse

43

Appliquer la gamme réparation plastique n° 4.
Particularité
— le bas de caisse est fixé sur la caisse par 12 rivets (1). |1 est collé sur le pied avant et

te pied milieu par un cordon mastic (2].
— soyages rapportés ; & prélever dans le bas de caisse neuf restant.

PEIHTUF{E - struc-coat

Appliguer ia gamme peinture n® 1,




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Montant entre portes 43

REMPLACEMENT :

M 10703

NOTA

La découpe en partie supérieure pourra &tre modulée en fonction des besoins du répa-
rateur (dégrafage des tbles, soudures). '

Appliquer la gamme réparation plastique n° 4.
Particularitd : le montant est fixé sur le pied par 2 rivets (1) : il est collé sur le pied par

un cordon de mastic (2) B7 mm.
Le sovage rapportd sera prélewé dans la partie du montant restante sur I'élément neuf, .

Painturme :

Base : struc-coat
Luxe : lague (Modgles 85-86)

Appliquer la gamme peinture n® 1.



STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Pied avant partiel

43

REMPLACEMENT ¢
DESHABILLAGE

M 10737-2

Déposer :

— le vide-pache,
— |"ouverture de capot & gau-:he la platine de servitude & droite,
— le snappon de porte,

— le gamissage inférieur de pied avant

— le garnissage et I'insonorisant de plancher,

— |e sibge avant,

— la porte,
— l'aile partiallement et 'a bas de caisse (découpe suivant [ importance du choc et la

gamme plastique).



STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE

Pied avant partiel 43

DECOUPAGE - DEGRAFAGE

PREPARATION DE LA PIECE NEUVE

" M 05071

""l
""‘I'.
"..""
\ \
- n

Sy

[y N EENT LI

.Déposer la partie endommagée en respectant les
consignes du schéma (voir l¢gende des vignettes).

Arraser les parties de points de scudure dégrafés
restaht sur les téles support,

Dans la pigce neuve effectuer une coupe supsrieure
3 celle faite sur le véhicule.

Positipnner en recouvrement la piéce neuve sur e
vihicule la fixer & l'aide de pinces étaux, Couper
simultanément |les deux dépaisseurs de tdle de fa-
con 3 abtenir un ajustage parfait des coupes.



STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Pied avant partiel

43

PREPARATION AVANT SOUDURE

Aiuster la piéce neuve, puis la fixer & "aide de pince étaux.

SOUDURE

M 10507-3

Effectuer des points d’ancrage sur les lignes de soudure en bord 4 bord.,
Effectuer les soudures électriques par points.
Effectuar les soudures par points de chainetie sous gaz de protection.

Effectuer les points de bouchonnage sous gaz de protection. Pour cela percar la pre-
miére thle au diamétre D indiqué sous la vignette.,

Sur les pérties soudées en bord & bord, aprés avair arrasé le cordon de socudure, effec-
tuer un glacis d'etain en utilisant un chalumeau dquip# d'une buse de 300,




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Pied avant partiel

Aprés peinture effectuer le traitement corps creux.

M 165074

M 105078

- — Poser un pavé de mousse &n A dans |e bas de caisse au niveau inférieur du pied avant,




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Pied avant complet

43

REMPLACEMENT :
DESHABILLAGE

M 1073741

Déposer :

— le vide-poche,

— |"puverture de capot 4 gauche, la platine de servitude 2 droite,
- |@ snappon de porte,

— le gamiszage de pied avant,

— la planche de bord,

— |& vitre faux déflecteur,

— le gamnissage de faux déflacteur partieHement,

— le garnissage et |‘insonorisant de plancher,

— |& porte-avant,

— I‘gile avant {découpe suivant I'importance du choc et 1a gamme plastigue).



STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Pied avant complet

43

DECOUPAGE - DEGRAFAGE

M 10307-5

TP (VR
s

Déposer la partie endommagée en respectant les consignes des schémas (voir légende des vignettes).

Arraser les parties de points de soudure dégrafés restant sur les t&les support,

FREPARATION AVANT SOUDURE

Ajuster fa pidge neuve, puis la fixer & I"aide de pincas étaux.




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Pied avant complet

43

SOUDURE

gy

T Ty

M 10508-2

M 105076

Effectuer les soudures ¢lectrigues par points,

Effectuer les points de ‘bouchonnage sous gaz de protection. Pour cele parcer la pre-
midre 18le au dizmétre O indigqud sous la vignette,




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Pied avant complet

43

Aprés peinture effectuer le traitement corps creux.

n
Y .
‘

' N
2\ @0 3
~

> () n

Poser un pavé de mousse en {A) dans le bas de
caisse au niveau inférieur du pied avart.

B M 10507-7




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Pied milieu-doublure

43

REMPLACEMENT
DESHABILLAGE

M 10738

Déposer :

— les snappons de porte avant et arriére,

— les ancrages supérieur &t inférieur de ceinture de sécurité,

— les garnissages supérieur et inférieur de pied,

— Fenrouleur de ceinture de sécurité,

— |es sidges avant et arridre (chté du chog),

— le garnigsage et I'insonorisant de plancher partiel {cdté du choc),

— la porte arriére,

— le montant entre portes et le bas de caisse {découpe suivant l'importance du choe et
la gamme plastique]. '



STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Pied milieu-doublure 43

DECOUPAGE - DEGRAFAGE

L Yol

M 10510-1

A
e fl> - Arrgser les parties de points de soudure dégrafés |
’ ' restant sur s tdles support.

Dépaser la partie endommagée en respectant - les
consignes des schémas {voir iégende des vignettes).

PREPARATION DES PIECES NEUVES

Dans les pigces neuves effectuer des coupes supédrieures d’'environ 20 mm a celles effec-
tuées sur le véhicule,

Positionner en recouvremant les piéces neuves sur la véhicule puis les fixer 3 V'aide de
pince Staux.

Couper simuitanément # la scie les deux épaisseurs de tble de fagon 3 obtenir un bon
ajustage des coupaes.



STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Pied milieu-doublure

M 10509.2

) @

b = 220 mm

PREPARATION AVANT SOUDURE

e @ gl AT

Mi0slg-2

@

a2 = 170 mm

Ajuster les pigces neuves, puis les fixer & I"aide de pinces dtaux.

SOUDURE

Etfectuer des points d'ancrage sur les lignes de soudure en bord a bord.

Effectuer les soudures électriques par peints.

Effectuer les soudures par points de chalnette sous gaz de protection.

Effectuer les points de bouchonnage sous gaz de protection. Pour cela percer la pre-

miere tdie au diamétre D indiqué sous la vignette,

Sur les parties soudges en bord 3 bord aprés avoir arrasé le cordon de soudure, ef-

fectuer un glacis d'étain an utilisant un chalumeau équipé d'une buse de 300.




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Pied milieu-doublure

43
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M 10509.3
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STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Pied milieu-doublure

43

Aprés peinture effectusr le traitement corps creux.

M 105104




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Tole fermeture bas de caisse

43

REMPLACEMENT

'DESHAEILLAG E

M 10739

Déposer ! _

— les sidges avant et arri¢re (cdté du choc),

— les snappons de porte avant et arriére,

— fas ancrages supérieur et inférieur de ceinture de sécurité,

— le garnissage inférieur de pied avant,

— le garnissage supérieur partiel, inférieur complet de pied milieu,

— l'enrouleur de ceinture de sécurité, _

— la garnissage at |'ingonorisant de plancher partiel [cdté du choc),

— les portes avant et arridére,

— le bas de caisse {découpe suivant I'importance du choc et la gamime plastigue).




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Tole fermeture bas de caisse 43

DECOUPAGE - DEGRAFAGE

M 10513.1

M 105141

Dépoaser la partie endormmagée en respectant les consignes des schémas (voir légende des vignettes),

Arraser les parties de points de soudure dégrafés restant sur les tdtes support.



STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Tole fermeture bas de caisse 43

PREPAR," ™ ION DES PIECES NEUVES

M 10513-2

Dans les pidces neuves effectuer des coupes supérieures d'environ 20 mm 3 celles effec-
tuées sur le wéhicule.

Positionner en recouvrement les pidces neuves sur le véhicule puis les fixer  l'aide de
pinces &taux. | '

Couper simultanément & la scie les deux épaisseurs de téle de facon & obtenir un ben
ajustage des cCOupes.

M 10514-2




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Tole fermeture bas de caisse

43

PREPARATION AVANT SOUDURE

Ajuster les pigces neuves puis les fixer 4 I'alde de pinces étaux.

SOUDURE

"M 10513-3

/n Dren

Effectuer des points d'ancrage sur les lignes de soudure en bord & bord,




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE
Tole fermeture bas de caisse

43

SOUDURE
Effectuer les soudures &lectriques par points.
Effectuer les soudures par points de chainette sous gaz de protection.

Effectuer ies points de bouchonnage sous gaz de protection. Pour cela percer la pre-
miére tOle au diamétre D indiqué sous la vighette, '

Sur les parties soudées en bord & bord aprés avoir arrasé le cordon de soudure effectuer
un glacis d’étain en utilisant un chalumeau équipé d’'une buse de 300.

M10514-2




STRUCTURE SUPERIEURE LATERALE

Tole fermeture bas de caisse

43

Aprés peinture effectuer le traitement corps chaux.

. M 105134

Remettre en A un pavé de mousse.

IR

M 105144




STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE
Boitier de feux

44

REPARATION :
Ter MONTAGE

Cette pidce est composée de résine pré-imprégnge. De ce fait, seuls les fissures, trous et
petites cassures pourront étre réparés & |'aide de résine époxy et de mastic polyester.

M 10745

Fissures, trous et petites cassures sont réparés suivant la gamme de réparation plastique 1 ou 2

ou 3.

2éme MONTAGE

Le boitier en ABS n'est pas réparable. 1] est teinté dans la masse.

PEINTURE

Appliquer la gamme peimture N° 3,




STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE

Boitier de feux 44

REMPLACEMENT :
Ter MONTAGE

Cette opération nécessite la déposa :

— du feu arridére

— du bouclier arriére

— du snappon de hayon _

.. du contacteur de fermeture de hayon (cdté D.)
dégager |a gaine et ie faisceau électrigue.

-

|

l===_\- J®}[ il |

D )/

2éma MONT AGE
Cette opération nécessite la dépose :

— du feu AR,
— du bouclier AR,
— du snappon de hayon,

— du contacteur d'éclairage de baie de hayon
{coté I3},

Le boitier de feu est fixé sur le chissis par 3 rivets
(1) et 1 vis {2},

Il est fixd sur i'aile arridre par 2 rivets (3}.

Le collage sur I'sile arridre est assuré par un cordon
de mastic (4) @ 4 mm.

PEINTURE

Appliquer la gamme peinture n° 1 {uniquement
dans les zones d'aspect).

Le boitier de feu est fixe sur le chissis par 6 rivets
{t) et 1 vis {2}. Il &st étanché par un cordon de
butyl @12 (3]).
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REPARATION :

M 10701.1

A.FISSURE : effectuer la gamme de réparation plastique n* 1 {voir
chapitre généralités sur la réparation des éléments polyester).

B. TROU : effectuer la gamme de réparation plastique n° 2 {voir chapl-
tre généralités sur la réparation des élémsnts polyester).

C.CASSURE : effectuer la gamme de réparation plastique n® 3 {vair
chapitre généralités sur la réparation des éléments polyester).

- Effectuer fa gamme d’application peinture n° 3.
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REMPLACEMENT PARTIEL
A - EN PARTIE BASSE {sans dépose de vitrel

M 107472

Cette opération nécessite la dépose !

— du bhoucliar arriére

— du feu arriédre

— o boitier da feux

— de la roue

— du pare-boue de passage de roue (5 rivets)
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M 10701-2

MNota : la découpe en partie supérieure pourra étre modulée en fonstion
des hescins du réparateuir (dégrafage des toles, soudures).

Appliquer la gamme réparation plastique n™ 4.
Particularité :

L'aile arridre est fixée sur le chassis par 2 rivets (1). La boitier de fau

est fixé sur Vaile par 2 rivets (2). |l st collé par 1 cordon de mastic
jusque début phase 11 - 88.

Sur le phase 11 - 88 Iaile arriére est touwjours fixée de la méme maniére ;
le boitier de feu est fixd sur "aile par 6 rivets et 1 vis.

PEINTURE

Appliquer iz gamme peinture N° 1.




STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE

Panneau d'aile 44

B - AU NIVEAU DES MONTANTS DE VITRE

M 10747-1

Cette apération nécessite la dépose :

-+ de la vitre de custode

— du bouciler arriére

— du feu arridre

— du boitiar de feu

— du snappon de porte arridre

— du jonc de finition de brancard

— ¢du jonc sur bas de caisse '

— ciité droit : désaccoupler la goulotis o’essence (I"obturer pour éviter les entrées de poussidres)
at le systdme de verrouillage élestrique de |z trappe {(suivant modéle).




STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE
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-1

fh

M 107C1-3 |

Appliguer la gamme réparation plastique n°® 4.

Particularité :

— l'aile arridre ezt fixée sur le chéssis par B rivets (1), Elle est collée sur le chissis par un cordon de mastic
{(2) ¢ 7 mm. Ce mastic assure aussi I’étanchéité.

Soyages rapportss

Zone A : & prélever dans
la brancard restant de laile
neuve (2 parties)

M 107111 %

Zone B: & prélever dens
le bas de caisse restant de
~ Isile neuve {3 parties)

b M 10711

e Zone C: sans Soyage rap-
_ : _ e porté |la réparation s'effac-
Découpe de |'aile sur le brancard tue avec du mat.

— Verifier I'"dtanchéité avant la pose de 1d vitrs en arrosant par le passage de rous.



STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE
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DESHABILLAGE

M 10748-2

Déposzar

— la roue arridre

~ le houclier arridre

— le feu arriére

— la plage de finition arriére

— les sidges arridre

— la vitre de custode

— les anappons de porte arriére et de baie de hayon
— les garmissages supdrieurs de montants avant et arrléra de custode partiels
— le garnissage de passage de rous
— le garnissage et I'insonorisant de plancher partigl

— la trapgpe & essence ot le remplissage réservoir (cdté D}

— |"gile arriére {coupe da I’aile suivant I'importance du choc et la gamme p’lasthuel
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DECOUPAGE - DEGRAFAGE

M 105161

I.i;.-'". | | @ M 10515-1
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DECOUPAGE - DEGRAFAGE

Déposer la partie endommagée en respectant les consignes des schémas [voir légende des vignettes).

- Arraser les parties de points de ;nh:lura déqgrafés restant sur les 18les support.

PREPARATION AVANT SOUDURE

Ajuster les pidces neuves, puis ies fixer & ["aide de pinces étaux.



44

1o




STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE
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SOUDURE

Effectuer les soudures &lectriques par points.

Effactuer les points de bouchonnage sous gaz de pratection. Pour cala percer la praridre thie au diamitre
D indiqué sous la vignatte.

Effectuer as cordons d'ancrags sous aaz de protection.



STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE
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PEINTURE

Effectuer la gamme d'application peinture n* 2 ivoir chapitre peinture).
Aprés peinture effectuer le traitement corps créux.

Remettre en A le pavé de mousse.

M 10517-3




STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE
Pied extréme arriére 44

REMPLACEMENT
DESHABILLAGE

M 10748-2

Déposar

— |le bouclier arriére
— lo feu arriére

— la plage de finition

— lo sidge arriére :

— la snappon de baie de hayon partiellament

— le garnissage supérieur de pied partiellament

— | garntssage inférieur de pied

— le garnissage de pastage de roue partiellement .

— I'sile arriére partiellement (découpe, suivant I'importance du choc et le gainage plastique)



STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE
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DECOUPAGE — DEGRAFAGE

_6%41# 10

5 \_'_
1"'.,1 "._II l".,

/f//37ﬁ s u sy

P

a.= B0 mm

27

-

' 1 M1055-1
s M 10515-5
b =25 mm

Déposer la partie endommagee en respectant ies
consignes des schémas (voir iégende des vignettes}.

Arrasar les parties de points de soudure dégrafés
restants sur les td&les support. '



STRUCTURE SUPERIEURE ARRIERE
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PREPARATION AVANT SOUDURE
Ajuster fa pigce neuve, puis la fixer 3 'atde de pinces étaux.
SOUDURE

M 10515-2

= &) ' M 10615-€

— Effectuer des points d‘ancrage sur les lignes de sougure en bord & bord.
— Effectuer les soudures par points de chainette scus gaz de protection puis arraser le cordon de soudure
et effectuer un glacis d*&tain,
— Effectuer les points de bouchonnage sous gaz de protection, pour cela percer la premidre thie au diamétre
. Drindique scus les dessing,
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Apras peinture effectuer le traitement corps creux.

3] Jlo™,

I|I 1
1
|‘_-"
— ..__,.-F""Fﬂ- —

) . . s . _ \x"‘ 13'“
. / AN ; ” o ;
%7% M 1651;--?: i m /7_[,‘_,,#"_;—_‘;;—:;:—_:?—'; M 105124

Poser en A un pavéd de mousse F>

| Injecter en B de la mousse polyuréthane
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REMPLACEMENT

—~ Déposer tes 2 enjoliveurs de brancard et de pare-
brise.

— Déposer le pare-brise.

— Déposar |'antenne, (a galerie, le ou les tois
ouvrants, si le véhicule en est équipé.

— Dépasar les snappons de parte et de hayon en
partie haute, les poignédes de maintien intérisures,
les plafonniers, les pare-soleil, la platine de com-

mande de condamnatlon, ie détecteur volurné-
trique d'alarme, si la véhicule én est équipd.

Déposa partielle du garnissage de pavillon
* Jer montage (Modéiss B5-86)

— Déposer le garnissage dans les entréas de portes
siparisures et hayon,

— Basculer les arceanx vers 'avant afin de déténdre
I‘ensemble du garnissage.
» 2éme montage (A partir des modéles 87}

— Déposer le garnissage dans les entrées de portes
supérieures et hayon.

— Désanglaiser le garnissage tissu sur tout le pour-
tour intériedr de la structure et des traverses.

— Déposer les 3 médalllons collés sur fe pavillen,

- EMiposa du pavillon
= Yer at 2éme montages

— Déposer les 28 rivets de fixation du pavilion
sur la atructure. '

— Découper lp pavifion sur tout son périmétre,
puis entre les traverses avec une petite meuleuse
genra MIR au AIR QUT L {voir dessin M10087/1].

— Découper par moitié les parties restant sur les
traverses (voir dessin M10087/1}).

— Déposer ces parties & "aide d'un pistalat & air
chaud pour ramollir e cordon de collage et pou-
voir fe couper a "aide d'un couteau,

— Enlever la partie de corden de collage restant
sur iz structure, puis dégraisser au Dérochim.

# Repos

— Présenter le pavillon sur la veiture, le centrer
gt percer © trous de centraga (voir dessin
M10087/1) qui serviront lors de la pose défini-
tive, Déposer le pavillon, Tracer I'emplacerment
des insonorisants (1er montage}.

— Coller les insonorisants & I'intérieur du pavillon
{1er montaget.

- — Extruder des cordons de Bostik 2838 sur e
pavillon st sur la structure, ‘ongueur 10 &
12 mm (voir dessin M10087/2 et 3).

— Poser le pavillon en le centrant a 'aide des trous
percés précédemment.
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— Poser las 28 rivets de fixation, puis étancher
lex tétes, & I'mida de gurit.

— Parfaire "étanchéité en déposant un cordon de
gurit & le long des brancards droit et gauche
entre pavillon et panneaux de chHté {dessin).

— Reposer le garnissage de paviilon et effectusr les
-autres opérations dans 'ordre inverse de la
dépose.
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REMPLACEMENT

M10833

IMPORTANT :

Le remplacement du gamissage des pieds milieu
ou de la moquette de plancher ne nécessite pas
la dépose de cette tdle.

Mauler les points de soudure [1] {6 + 8] fixant la
tSle sur les corniéres de maintien,

Au cas o0 cellesci sont détériorées, les déposer
de sur les pieds milieu en meulant les points de

soudure (2) {5 + B).

Aprés ropose de ces pidces, refaire la protection das
parties souwdéas.
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Panneaux de porte (exemple:porte avant) 47

Réparation

M 10749

Les pannesux de porte sant composés de rézsine pré-imprégnée, De ce fait, sauls les fissu-
res, trous et petite cassures pourront &tre réparés a I'aide de résine Epoxy et de mastic

polyester,

Fissures, trous et petites cassures seront répards suivant les gammes de réparstion plas-
tique 1 ou 2 ou 3,

PEINTURE : Zone A : laque
Zone B strucxoat

Appliquer la gamme peinture n” 3.
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CENTRAGE du pannesu de porta
| — Remettra en plece ke faiscoau électrigus,
— Dépesar le rétrovisaur extérieur, — Fermer la porte. _
— Déposer la mousse sous le rétroviseur. — Préﬁ?ﬂtﬂf_ le panneau sur le véhicule et le centrer;
— Déposar la iécheur extérieur de vitra, de l'intérieur tracer sa limite.

— Déposer le lécheur intérieur de vitre,

— Déposer |a garnitura de porte.,

— Déposer la poignée extérieure et le barillet
de vemmouillage. .

— Déconnectar le faizceau, le dégager de la porte
avec son fourresy de protection.

DEPQSE DU PANNEAU

— A |'aide d'adhésif, protéger |'alle avant, e bas de
calsse, les garnissages.

M 10671

— Percer l& panneau et les montants en {A) at {B)
pour poser des vis 3 tode afin de le maintemr
cantré en place lors du collapa,

— Parcer le panneau et le caisson en {(C) pour posar
une vis 4 tdle afin d’assurer un collage correct de
la ;::mrtie avant (impossibilité de placer des pin-
ces),

— Déposer le panneauw.

— A l'aide ¢’un chalumeau & air chaud et d'une
spatule aff(tée, décoler le panneau en chauffant
le caisson de la porte (commencer par "arriére).

-~ Nettoyer soigneusament I'excéderit de colle res.
18t gur e CBisson.
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PREPARATION DES ELEMENTS
— Caizson

— Sur les zones dénudéas .

. ratller la tdle ; soufflar et dégraisser.

. & I'aside d'un pinceau, passer une couche d'im-
pression chromato-phospharante ; laisser sécher,
puis passar une couche d'apprét inhibiteur de
corrosion ; laisser séchar.

Erailler finerment 1'apprdt dans la zone de colla-
ge ;souffler et dégraisser.

— Panmwau ¢é ports

M 10672

— A l'aide de papier & poncar & sec P100Q, érailler a
la main la zone de collage jusgu‘au bord du pan-
neau.

— Souffler et dégraissar.

— Enduire de primaire & pare-brise {Gurit) cette
zone ! laisser sécher 10 mn.

— Erailler le primaire [P180),

— Souffler,

COLLAGE DU PANNEAU DEPORTE

Le collage s'effectua & I'aide de colle & 2 compo-
sants TEROSON 6322,

Ce mélange s'effectue dans la cartouche livrée avec
la colle (dosage 50 % - 50O %).

==

T

£ i

M 10672

— A l'aide du pistolet, extruder un cordon (@ 7mm)
de colle sur le caisson de porte,

— A l'aide d'adhésif, protéger la partie du panneau
intérieure débordant du caisson.

— Mettre en place e panneau en le fixant par les
vis 4 thle.
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PEINTURE

Apgliquer log gammes peinture n° 1 et 4 apris
avoir maroufleg soigneusement I'intérisur.

M 10674

— Placer des pinces pour appliquer le panneau {uti-
liser des cales de Hois sur le panneau),

— Eliminer les surplus de colle aprés avoir déposé
I*adhésif.

— Laisser sécher la colle.

— Déposer la vis (C) et boucher le trou & laide de Zone A : laque
mastic polyester. Zone B : struc-coat
— Les vis (A) &t (B) resteront en place aprés qu’ Cadre de porte ; noir

alles aient dt2 enduites de frein-filet.
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DEPOSE DE LA PORTE

- Déposer |a garniture. {vair 72}

— Décoller le vinyl d'étanchéité,

— Débrancher les connecteurs et les dégager de la
porte aprés aveir retiré le protecteur en caout-
chouc.

M IQE1S

Les charnons sont soudés sur le caisson de la porte,
Hz sont fixés sur le pied par des écrous accessibiles
par I'intérieur du pied,

La goupille inférieure n’étant pas déposable il est
nécessaire de procéder comme suit

— Dészaccoupler le tirant de porte en chassant la
(les} goupiltefst {1).

¢ 6.2 mm

M 10 868

1-1 - ler'montage 1-2 : 2éme mentage

important : La goupille 1-1 devra obligatoirement
atre remplacée par le moniage 1-2.

— Désaccoupler le charnon supérieur en chassant la
goupille {2} & i‘aide d'un extracteur a inertie.

— Déposer partiallement le snappon de porte ad
niveau du garnissage de pied avant.

M 1bn6la

— Décoller et déclipser partiellement (1 cfip (1)) e
garnissage,

— Degager !"insonorisant au niveau des fixations,

— Déposer les 2 écrous de fixation inférieure du

chamon dans le pied.

Rédglaga de la porta

Le centrage de la porte s'effectue par le centrage
des vis de charnon dans les lumidres sur le pied.

L'sffleurement s'‘effectue par des cales interposss
entre les charnons et e pied.

Danz le cas d’un réglage, il sera nécessaire d'accéder
aux vis du charnon supédrieur pour les desserer.
Pour ce faire
— Déposer la tablette sous planche de bord,
. & gauche {4 vis)
a droite (4 vis) aprés avoir dégagé |a platine de
servitude.
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— Déclipsar e garnissage {2 clips (1)) et le déposer.

— Dvégager I'insoncrisant au niveau du charnon su-
périeur (3 la limite de la planche de bord),

— Dégserrer les fcrous des charnons {pour celui du
haut il et nécessaire d'utiliser un cardan).
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Déposa

.— Déposar |a garniture,

— Décoller le vinyl d’étanchéits.

~ Débrancher la(s} connecteur(s) et le{s) dégager
gde la porte aprés avoir retiré le protecteur en
gacutchou,

Les charnons sont soudés aur le caisson de porte,

Le charnon supérieur est fixé sur le pied par
"extérieur avec 2 vis & empreinta Torx avec cage
intérieure,

Le charnon inférieur est fixé par des écrous atces-
sibles par l'intérieur du pied,

La goupille inférieurs n'étent pas déposable, il est
néccessaire de procéder comme suit *

— Désaccoupler le tirant de porte en chassant la
{les} goupilleis} {1).

¢ 6.2 mm

M 10 868

1-1 : ler montage 1.2 : 2éme montage

Important : La goupille 1-1 devra ok:ligatoirement
atre remplacée par le montage 1.2.

— Déposer les 2 vis (2) de fixation du charnan su-
périeur sur le pied.

— Déposer partiellement le snappon de porte ar-
riére au niveau du garnissage inférieur de pied
milieu.

— Déposer le renvoi {3} .de ceinture de sécuritg,

— Décoller partiellement e garnissage inférieur de
pied milieu.

— Dégager la mousse et le faisceau électrique et
déposer les 2 écrous du charnon inférisur dans le
pied.

Réglage de 1a porte

Le centrage de la porte s'effectue par le centrage
des vis de charnon dans les lumigres sur le pied.

L ‘affleurement s'effecrus par des cales interposées
entre les chamons et le pied.
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QUVERTURE

Lors de catte opération il faut remplacer systé-
rmatiquement les pidces suivantes :

— T sarrure G réf. : 7700 756 702
— 1 serrure D ref, ; 7700 756 701
— 1 géche G réf, 1 77 01 348 165
— 1 géche D réf. : 77 01 348 186
— 3vis réf. : 77 03 004 082

J 14 ; W10826

— Mauler fes cordons de soudure sur les charnidres
supérieures ot inférieures & I'aide d'une meuleuse
droite équipsa dume fraise ou 2'un disque A
trongonnar B 40,

| \ LN % LL M10824

— Déposer la garniture de porte,

— Déposer le vinyl d'étanchéité.
— Déposer la vitre.
— Dépaoger le joint de porte.

— Quvrir la porte avant.

— Protdger avec soin 'habitacle et la partie esxté-
rioure de la porte arridre & 'aide de viny! ou

papiar.
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FERMETURE ET CONDAMNATION ~ Aessouder par cordGns sOus gar Neutré e

2 charnidras da porte (protéger le misux possible

le pied et la doublure de porte pour éviter leur
— Reposer la gich¢ neuve sur ie pied arridre. détérioration].
— Régler I"affleurzment de la porte. \_ ,\ ‘ 3 ~” R

— Reposer la serrure neuve sur la porte.

— Bloguer les vis da fixation de la gache et de la
sarnJure.

M10833

— Protéger tes parties souddes {voir chapitre :
kConsignas de réparation aprés soudurer, page
N24 du MR, 272).

— Fairs |#s raccords peinture sur les parties scudées.

] — Pour le remontege procéder dans |'ordre invarse
— Mattre de la résine polysster dans la serrure de [a dépose.

et farmer la porte.
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DEPQSE DE LA PORTE

Apres ouverture da la porte :

— Déposer partiellament le joint de porte avant et

arriére sur le pied mitieu.

K<

Je i 10834

e

— Décolier le garnissage Inférieur du pied miliau.

— Reposer les 2 écrous da flxation de la charniére
infériaure & {'intérieur du pled en ayant au
préalable mis dans 'a fond de la clé un morceau
de mastic afin d'8viter que les dcrous tombent
dans la pied.

— Déposer |2 plaquette d'appul & I'aide d'un cro-
chet,

— Dépossr la goupilla de I'arrdt de porte sur e
pled,

—~ Déposer lea 2 vis de fixation de In charniére
supsriaure,
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REPARATION

Seules les fissures et petites cassures pourront étre
réparées suivant les gammas plastiques 1- 2 - 3.

TOUTE REPARATION PAR REMPLACEMENT

PARTIEL EST PROSCRITE ; la conception du
capot ne toldrant pas une telle réparation.

REMPLACEMENT
= Quwrir le capot,

— Débrancher et désaceoupler les tuyaux de lave
vitre et les gicleurs et leurs supports.

— Déposer le doigt de verrouillape et le ressort
che séourité,

DEFOSE DE LA SERRURE

- M 10623-2

M 10726

— Déposer les 4 vis (1) de fixation du capot
sur les compas,

Le centrage .du capot s'effectus par les lu-
miéras des compas.

— Dé&saccoupler le cible en décrochant le ressort
de rappel {1}.

— Déposer les 2 vis {2} de fixation sur la traverse.

Sl LE CAPOT EST IMPOSSIBLE A CUVRIR
suite 3 unr choc ou & 8 rupture du céble de com-
mande, il est possible de l"ouvrir en passant un
crochet métallique entre la traverse et la calandre
pour tirer le levier d'ouverture.

FEINTURE : Laque

Sur ltes 2 faces, effectuer la gamme peinture n® 1,
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REPARATION

Cette réparation ne nécessite pas la dépose du hayon.
Seule la partie inférieure peut &tre réparde.

Ter Modéle 2éme Modéle

Y [
—

JAR
—

M 10001

100011

— Déposer le garnissage de hayon.

— Déposer le vinyl d'&tanchéité.

— Déposer les serrures drofte &t gauche. _

— Déposer la poignée d'ouverture avec les tringleries.

— Dépaser 1as éclaireurs da plague de police.

— Décoller les renforts de poignée d'ouverture et supports d'écleireurs de plaque
minéralogique & I'aide d'un chalurmeaw & air chaud.

— Décoller de l]a méme maniére de sur la doublure la partie & remplacer, et couper
le corden de coliage & I"aide d'une spatule.

—~ Pour la réparation, appliquer la gamme plastique N° 4.

Nota : La découpe supérieure ne devra pas étre située & plus de 30 mim par rapport &
la partie supérieure de la polgnée d’ouverture de hayon sur tous ies 1er montage

équipés d'un essuie-vitre arriére.
Appliquer |2 gamme peinture N° 1.



OUVRANTS NON LATERAUX
Hayon-1er modéle 48

DEPOSE REGLAGE
— Quvrir la porte de hayon et la caler en position Le centrage de la perte de hayon s'sffectue par la
haute. | centrage des vis de chamon dans fes lumidres sor
- {Mposer partiellement le shappon en partie la traverse supérigure arriére,
hautsa.

L'affieurament est donné par un calage sous ies
doigts de verrouillags.

M 10653

— Daverrouiller, débrancher et déposer les 2 ressorts
pneumatiques.
— Déposer les 2 rotules de fixation des regsorts.

— Déposer les aérateurs latéraux {suivant modales). Le réglage de la synchronisation d'ouverture s'ef-
— Déposar |e plafunmer central arriere. fectué par l'intarmédiaire des tringles réglables.
— Décoller |e garnissage de pavillon sur la traverse _
AR et la partie supérieure des pieds {jusqu’aux LUNETTE ARRIERE
modéles 1987},
— Dégager la garriiture de pavillon au niveau de la La lunette arridre est chaussée sur la porte de
traverse arrigre [elle est anglaisée sans collage) hayon.

(& partir modéles 1987).

— {Mtgager la mousse au Diveau des fixations de
charnons.

— Dégrafer et déposer le panneau de garnissage
de la porte de hayon.

' — Décoller les vinyls d'étanchéité.

— Décannecter tous les fils électriques et le tuyau
de lave-vitra (suivant modéle}.

— Fixer un filde fer {2 m] & 'extrémité du faisceau
électrique gt du tuyau de lave-vitres.

-- Déhotter les gaines de protection en caoutchouc
de |la porta de hayon.

— Extraire le faisceau et le tuyau de lave-vitre en
les tirant.
Mota : Le fil de fer servira a la repose.

— Déposer les écrous, rondelles et plaguattes de
fixation cdes charnons.




OUVRANTS NON LATERAUX
Hayon-2éme modéle 48

DEPOSE

~ Ouvrir la porta de hayon et la caler en position
haute.

M 10857

- Dégager la garniture de pavillon au niveau de |z
traverse arriére (elle est anglaisée sans collage)

— Déverrouillar et déposer les 2 ressorts pneuma-
tiques.

— Dégrafer (B sapins) et déposer le pannesu de
gamissage de la porte de hayon.

— Déconnecter tous les fils électrigues et lg tuyau
de lave-vitre {suivant modalg},

— Repérer e branchement sur les connexions et
déposer les connecteurs.

— Fixer un fil de fer (2 m] & I'extrémité du ciblage
-dlactrique et du tuyau de lave-vitre.

— Déboiter les gaines de protection en cacutchouc
de ia porte de hayon.

— Extraire le ciblage et le tuyau de lave-vitre en
las tirant.
Mota : Le fil de far servira a a repose.

— Déposer les écrous, rondelles at plagquettes de
“ixation des charnons [A].

REQLAGE

Le centrage de la porte de hayon s'effectue par le
gentrage des vis de charnon dans les lumidres sur
la traverse supérieure arriére,

M.10E59

L'affleurament est donné par le vissage ou tévis-
sage des doigts de verrouillage {1). Un contre
écrou (2} blogue les doigts lorsque le réglage
est effectud,



OUVRANTS NON LATERAUX
Hayon-2éme modéle 48

Le réglaga de la synchronisation ’ouverture et
la course de l2 poignée s'effectue par I'intermé-
diaire des tringles réglables,

Moda opératoire

-~ Placer dans chaque serrure un foret @ 8 mm,

— Pour accéder au meécanisme de la poignée,
déposer la garniture de hayon ainsi que le vinyl
d"étanchéité,

4 M. 10882

Dans cette position, les écrous (1) sont*ariwnés en
appui sur les plaguettes anti-bruit (2} contre fes
taurillons (3). Les écrous sont blogués dans catte
position & I'aide des clips (4),

Lunetts arridre

La lunette arridre est chaussée sur la porte de
hayon.



OUVRANTS NON LATERAUX

Toit ouvrant 48

. Dépose

— Vitre en position ouverte, déplacer vers la droite
le bouton {1} ; lever !a vitre et dégager ies 2
pattes des charnigres.

M. 10863

Dépose du cadre

S77l est réutilisé, il est inutile et risqué de déposer
l2 joint de vitre.

— Déposer la vitra.

M10E66

— Ddposer le jonc intérieur de finition {1].

— Hetirer la garniture de la gorge du ionc,

— A laide d'une perceuse éaquipda d'un foret
Q@ 5 mm, éliminer les tétes des 16 rivets de
fixation (2} du contre-cadre sur le cadre,’

~ [D&poser le contre-cadre et le cadre.

Rapase du cadre réutilisé

Elimination des corps de rivet dans le cadre

— A ['aide d'une tige de rivet, chasser dans le cadre
les tétes des tiges restant au milieu des rivets.



OUVRANTS NON LATERAUX
Toit ouvrant

48

— percer au B 5 mm les tdtes de rivets.

— Elimingr les copeaux de rivets et les tétes de
tiges restant dans le cadre.
Si certains morceaux ne -peuvent &tre &iminés
{bruyancest, 1l faut les immebiliser en introdui-
sant de la colle & garnissage par les trous de
rivets {1).

M 10864. 1

— Vérifier ie bon é&tat du joint d'étanchéité du
cadre sur le pavilion.

— Phacer le cadre sur le véhicule, riveter le contre-
cadre.

— Heposer la vitre et contrdlar 'étanchéits.

— Mattra en place |la garniture dans la rainuse at
reposer ke jonc de finition.



OUVRANTS NON LATERAUX

Toit ouvrant 48

DECQUPE DU PAVILLON
N
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A = 300 mm F=08
B = 1130 mm
C = 1915 mm
D= 40 mm

Ces cotes sont prises depuis le bord avant du pavibion, au nivesu du pied d'antenne, jusqu’au bord avant
de la découpe recevant e 1oit ouvrant.

Découpage :

A partir des véhicules série 7, lors de la dépoupa du pavllion plastique, certaines précsutions sont & prendre
afin d’éviter da détériorer la garmissage de pavillon.

— Placer ia gabarit de découpe sur le pavillon selon les cotes donnéas.

- Parcer dans les 4 angles & 40 mm du bord de décaups un trou de @6 mm.
~ A I'imtérieur, & 'aide d'un marquewur; relier les 4 trous entre eux sur le garnissage de pavillon.
— Découper ce rectangle @vec un cuter,

— Autour de cette découpe, décobler le garnissage sur environ B0 mm, et le maintenir retournd 3 laide de
morceaux d'autocollant, afin de ne pas I'abimer lors de la découpe du pavilion.

— Poser lels) toit{s} ouvrant(s), & "aide du kit fourni,
— Recollet les garnissages.

— Poser les joncs de fintion,
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